











Verificar item / tempo de Antes do fun- | Todos os dias Todas as Acada3 Anualmente Antes de
funcionamento cionamento semanas meses armazenar

Gatilho do Inspegéo. \/ - - - - -
interruptor
Alavanca de Inspecéo. \/ - - - - -
seguranga
Tampéo do Verificar a \/ - - - - -
deposito de estanquidade.
dleo
Fixador da Inspecé&o. - - - - -
corrente \/
Parafusos e Inspegéo. - - - - -
porcas \/

RESOL DE PROBLEM

Antes de pedir uma reparagéo, realize primeiro a sua prépria inspegdo. Se encontrar um problema que nao esteja
explicado no manual, ndo tente desmontar a ferramenta. Em vez disso, peca as reparagdes nos centros de assis-
téncia técnica autorizados da Makita, usando sempre pegas de substituigdo da Makita.

Problema

Causa

Acao

A serra de corrente nao arranca.

A bateria ndo esta instalada.

Instale uma bateria carregada.

Problema com a bateria (tensao baixa).

Recarregue a bateria. Se o recarrega-
mento nao for eficaz, substitua a bateria.

O interruptor de alimentacéo principal esta
desligado.

A serra de corrente é automaticamente
desligada caso néo seja operada durante
aproximadamente 5 minutos. Ligue
novamente o interruptor de alimentagédo
principal.

A serra de corrente é automaticamente
desligada quando o motor para devido a
operacao do sistema de protecédo durante
aproximadamente 5 minutos. Tome
medidas corretivas na ferramenta e, em
seguida, ligue novamente o interruptor de
alimentacao principal.

Acorrente de serra nao funciona.

Travao da corrente ativado.

Solte o travao da corrente.

O motor para de funcionar depois de
pouco tempo de utilizagéo.

O nivel de carga da bateria esta baixo.

Recarregue a bateria. Se o recarrega-
mento nao for eficaz, substitua a bateria.

N&o ha dleo na corrente.

O deposito de 6leo esta vazio.

Encha o depésito de 6leo.

Aranhura da guia do 6leo esta suja.

Limpe a ranhura.

Fraca distribuigao de 6leo.

Regule a quantidade de 6leo com o para-
fuso de ajuste.

Aserra de corrente ndo atinge o RPM
maximo.

A bateria esta instalada de forma incorreta.

Instale a bateria conforme descrito neste
manual.

A poténcia da bateria esta a diminuir.

Recarregue a bateria. Se recarregar a
bateria ndo solucionar o problema, substi-
tua a bateria.

O sistema de acionamento ndo funciona
corretamente.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regido.

Alampada de alimentagao principal esta a
piscar a verde.

O gatilho do interruptor € premido em
condi¢des nao-operacionais.

Prima o gatilho do interruptor apés o inter-
ruptor de alimentagéo principal ser ligado e
o travao da corrente ser solto.

A corrente ndo para mesmo quando o
travédo da corrente esta ativado:
Pare a ferramenta imediatamente!

Abanda do travao esta gasta.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regido.

Vibragao anormal:
Pare a ferramenta imediatamente!

Abarra de guia ou a corrente de serra
esta solta.

Ajuste a barra de guia e a tensdo da
corrente de serra.

Falha de funcionamento da ferramenta.

Solicite a reparagéo no centro de assistén-
cia autorizado da sua regido.
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Problema

Causa

Acao

A corrente de serra nao pode ser instalada. | A combinagao da corrente de serra e roda
de corrente néo esta correta.

Utilize a combinagao correta da corrente
de serra e roda de corrente consultando a
secgdo relativa as especificagdes.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessorios ou pegas
sdo recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
cao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informacgdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Corrente de serra

. Barra de guia

. Cobertura da barra de guia

. Roda de corrente

. Lima

. Bateria e carregador genuinos da Makita

AAVISO: se adquirir uma barra de guia de
comprimento diferente do comprimento da barra
de guia padrao, adquira também uma cobertura
da barra de guia adequada. Esta tem de encaixar
e cobrir totalmente a barra de guia na serra de
corrente.

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: ucoo2c | ucoose | ucoosc | ucooes
2UVOAIKS prKog 266 mm
(Xwpig kaTeuBuvThpIa Adpa Kal pTratapia)
OvopaoTikn Téon D.C.36V-40V péy.
KaBapd Bapog *1 2,6 kg

*2 3,8-4,5kg 3,9-4,6 kg 4,0-4,7kg 3,9-4,5kg
Mrkog oTévTap kaTeuBuvTrpiag Adpag 250 mm 300 mm 350 mm 250 mm
ZUVIOTWHEVO UAKOG e 90PX /91PX / M41/ 250 - 350 mm -
KATEUBUVTAPIOG AGpag M43 /80TXL

ue 25AP - 250 mm
E@appodoipog TUTTog aAuaidag Trpioviod 90PX/91PX/M41 /M43 /80TXL 25AP
(avaTpéETe OTOV TTAPAKATW TTIVAKA)
TaxutnTa akucidag 0-248m/s

(0 - 1.490 m/min)

‘Oykog doyeiou Aadiou ahucidag 200 cm®
BaBudg mpooTaciag IPX4

. NOGyw Tou ouveXI{OPEVOU TTPOYPANHATOG EPEUVAG KAI AVATITUENG, OI TIPOdIaYPAPEG QUTEG UTTOKEIVTAI O AAAQYEG
Xwpig TTpogidoTroinon.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA UTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWEA O€ XWPA.

*1: Bapog, xwpig TNV aAuaida rpioviol, Tnv KaTeuBUVTAPIa AGa, To KGAUPPa KaTEUBUVTHPIaG Adpag, To AGdI Kal TIg

KOOETEG UTTATOPIWV.

*2: O PIKPOTEPOG Kal HEYAAUTEPOG GUVOUOOHOG Bapoug, oupgwva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014. To Bapog ptropei

va dIapEPEl avAAOya PE TA TTPOCAPTHPATA, CUUTTEPIAAUBAVOVTAG TIG KOOETEG HTTOTAPIWY.

loxUouoa KaoETO HTTATAPIWV KAl POPTIOTAS

Kaoérta pmratapiag BL4020 / BL4025* / BL4040* / BL4040F* / BL4050F
* 1 ZUVIOTWHEVN pTTaTapia
DopTioTHG DC40RA/ DC40RB / DC40RC / DC40WA

. Opliopéveg atTd TIG KAOETEG KOl TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU AvayPAEPOVTal TTAPATIAVW oW va unv givai
SiaBéaiyol, avaAoya Pe TNV ToTroBETia KAToIKiag 0ag.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIPOTIOIEITE HOVO TIG KAOETEG UTTATAPIWY KAl TOUG POPTIOTEG TTOU TrOPATiOE-
vTal avwTépw. H Xprion otroiaadnTrote GAANG KACETOG UTTATAPIWY 1) QOPTIOTA PTTOPE] va TTPOKAAETEI TPAUPATIONO
f/Kal TTupKayld.

MAPATHPHZH: ZuvioTdtal n xpAon Twv CUVICTWHEVWY ITTATOPIWY YIa Vo ETTITEUXBE TTARpwWG N arédoaon autou
TOU epyaAgiou.

Zuvduaopog alucidag Tpioviou, KAOTEUBUVTHPIOG AdUag Kal aAucOoTPOXOU

Totrog aAucidag Trpioviol 90PX / M41
ApIBUGGS KIVNTAPIWY CUVIETHWY 40 46 52
KateuBuvtripia Adpa Mrkog kateuBuvTtApiag Adpag 250 mm 300 mm 350 mm
Mnkog Kotrig 22,5¢cm 28,1cm 33,7cm
Brpa 3/8"
Mdyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,1 mm
ToTog Pd&BRdog Trieong ahkucoTpoxou
AluooTpoxog ApIBU6G SovTiv 6
Brjua 3/8"
Tomog aAucidag Tpioviol 91PX / M43
ApIBUGG KIVNTAPIWY TUVIETHWY 40 46 52
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Tomog aAucidag pioviou 91PX /M43
KateuBuvtripia Adpa Mrkog kateuBuvThpiag Aduag 250 mm 300 mm 350 mm
Mnkog Kotrig 22,5¢cm 28,1cm 33,7cm
Bripa 3/8"
Mdyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,3mm
ToTrog P&BRdog Tieong ahkucoTpoyxou
AluooTpoxdS ApIBUGG SovTiv 6
Brjua 3/8"
Tomog aAucidag Tpioviol 80TXL
ApIBUGG KIVNTAPIWY TUVIETHWY 46 51 59
KarteuBuvtripia Adpa Mrkog KaTteuBuvTipIag Adpag 250 mm 300 mm 350 mm
Mrkog KoTTrg 23,2cm 27,2cm 34,2 cm
Brjua 0,325"
Méxog KIVNTAPIWY CUVOECHWY 1,1 mm
Tomog Pd&Bdog mieang aAucotpoxol
AAucoTpOXOG Ap1Bp6g dovTiwv 7
Brjua 0,325"
Totrog aAuaidag Trpioviold 25AP
ApIBGG KIVNTAPIWY CUVOETHWY 60
KareuBuvtipia Adpa Mnkog kateuBuvtripiag Adpag 250 mm
Mrkog KoTTrg 23,9cm
Bripa 1/4"
Méyxog KIVNTAPIWY CUVOETHWY 1,3mm
Totrog PaBRdog Adgeuong
AlucoTpoxodg ApIBu6G SovTiv 9
Brjua 1/4"

APOEIAOMOIHEH: Xpnaipotroinate Tov KatdAAnAo ouvduaopod Tng KateuBuvThpiag Aduag, Tng akuacidag
TIpIoVIoU Kal TOU aAUCOTPOXOU. AIQQOPETIKA, UTTOPE VO TIPOKUWEI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONOG.

MPOEIAOMOIHZH - AYTO TO
AAYZOMPIONO MPOOPIZETAITIA
XPHZH AMO EKMNAIAEYMENOYZ
AENTPOKOMOYZ MONO. H XPHZH
XQPIZ KATAAAHAH EKMNAIAEYZH
MMOPEI NAEXEI QZ ANOTEAEZMA
>OBAPOYZ TPAYMATIZMOYZ.

MapakdTw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAA TTOU JTTOPOUV
va XpnoigotroinBouv yia Tov e§otAiIoud. BeBaiwBeite 6T
KATAVOEITE TN onuaagia Toug TrpIv atroé Tn XpAon.

AIBAaTE TO EYXEIPIBIO OBNYIY. MEyIOTO ETITPETTOUEVO PAKOG KOTTAG

‘Otav xepideoTe To ahuooTTpiovo, va Xpnal-
poTTolEiTe TTaVTa Kal Ta dU0 xEpia 0ag.

DopdTe TTPOCTATEUTIKG HATIWV.

MpooéxeTe T0 KAGTONUA TOU AAUCOTIPIO-
VOU Kal aTro@UYETE TNV ETTA@N WE TN POTN

papdou.
DopdTe WTOACTTIOES. — KatetBuvon diadpoprg aAuaidag
_‘ PUBpion Tou Aadiol Tng aAucidag TTpioviol
/ ad

Na @opdte Kpdvog ac@aAeiag, TTPOoTATEU-
TIKG YUOAIG KAl WTOAOTTIOEG.

Na xpnoipotroleite KaT@AANAN TTpooTacia
yia TTEAJATO-KVAPES KOl XEPIa-Bpayioveg.
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Mévo yia 1ig xwpeg Tng EE

AOyw TNG TTapouaTiag Twy eMIKivVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EEOTTAIONO, O
atroBANTOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG
£COTTAIOAG, OI CUCOWPEUTEG KAl O PTTATO-
pieg UTTOPE va €xouv apvnTikr €TTidpaan
oT0 TrEPIBAAAOV Kal TNV avOpwTTIVN UyEia.
Mnv aTroppiTITETE TIG NAEKTPIKEG KAl NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG ) UTTaTapieg pagdi e ta
olKiakd atroppipparal

ZUpgwva pe Tnv Eupwraikr Odnyia yia
ToV aTTOBANTO NAEKTPIKS KOl NAEKTPOVIKO
£COTTAIOPG Kal yIa TOUG CUCOWPEUTEG Kal
JTTaTapieg kail Toug améBAnToug ouo-
OWPEUTEG KaI PTTATApIieg, KaBWG Kal TNV
TIpocappoyn Toug aTnv €6VIKA vouobeaia,
0 aTr6PBANTOG NAEKTPIKOG EGOTTAIOHOG, O
UTTATOPIEG KAl Ol CUCOWPEUTEG Ba TTPETTE
va atroBnkeUovTal EEXWPIOTA Kal VA TIapa-
Sidovral o€ §eXwpPIoTO onpeio GUANOYNG yIa
SnuoTIKA aTTOPBANTA, TO OTTOI0 AEITOUPYET
GUP@WVa PE TOUG KavoVIouoUG yia TNV
TIpOCTaCia TOU TTEPIBAANOVTOG.

Auté utrodeikvueTal aTrd T0 GUPBOAO Tou
diaypappévou TpoXopopou kadou Trou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHO.
Eyyunpévn otédBun nxntikAg 10x00g oup-
Qwva pe TNV Odnyia TG EE yia TV ekTTo-
HTTA B6puUBo Ot £EWTEPIKOUG XWPOUG.

Ni-MH
Li-ion

2160pN NXNTIKAG 10X00G cUppWva HE TOV
Kavoviouo eAéyxou Bopufou Tng Néag
NoTiag Ouahiag Tng AucTpahiag

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia TNV KOTTH) KAAdIWV Kal TO
KAGdepa dévTpwy. Eival emmiong katdAAnAo yia Tn ouvTh-
pnon dEvTpwv.

Oo6pufog

To olvnBeg A-aTabuiopévo eTTiredo BopUBou TTou £xel
kaBopioTei cUpPwva pe Ta TPpoTUTTa EN62841-1 kai EN
1ISO 11681-2 6TTwg Io0xUoUV:

MovTtédo UC002G

>1608un NxnTIKAG TTieong (Lya): 93 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)
ABepaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtélo UC003G

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 93 dB (A)

210U NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtélo UC004G

>168un nxnTikAG TTieong (Lya): 93 dB (A)

210U NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo UC006G

>160un NXNTIKAG TTieong (Lya): 91 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 99 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTTAG
BopUBou £xel ETPNOEI TUPPWVA PE TNV TIPOTUTTN
€GOS0 BOKIUAG Kal HTTOPET va XpnoIPoTroindei yia Tn
aUyKpIon £vOg epyaAeiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG
BopuBou pTopEi va xpnoiPoTroIiNBEi kal oTnV TTPOKa-
TaPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.

APOEIAOMOIHEH: Na @OPATE WTONCTTIBEG.

A POEIAOIMNOIHEH: H ktropTrii BopUBoU KaTd
TN XPAOMN Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG pTTOPEi VO Sl1a@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHRONG
Tou gpyaAgiou, 1310ITEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYNOiag TTou UTTOKeITal ETTEEPYATial.

A\POEIAOMOIHZH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTtdAAnAa pETpa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TTPAYHATIKEG
ouvelnkeg xpong (AauBdvovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUg TTou To £pyaAEio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia répav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAk Tigr dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopideTal cUpPwva Pe Ta TpoTuTTa EN62841-1
kal EN ISO 11681-2 émmwg 1ox0ouv:

MovTédo UC002G

Eidog epyaaiag: kot §uAou

EkTrouTn 86vnong (anw): 5,0 m/s®

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo UC003G

Eidog epyaaiag: kot §UAou

EKTTONTIA 36vNong (anw): 5,0 m/s’

ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s®

MovTéAo UC004G

Eidog epyaaiag: kotm §uAou

EkTropuTH 86vnong (anw): 5,0 m/s®

ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo UC006G

Eidog epyaaiag: kot §uAou

EkTropTn 36vNong (anw): 2,8 m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) OUVOAIKWV
KPadaopWV £XEl HETPNOEI TUNPWVA PE TNV TIPOTUTIN
pEBOBO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTToIndEi yia Tn
oUykpion evég epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) ouvoAiKwv
KPOdAOUWY UTTOPET va XPNOIUOTIOINBEI Kal GTNV TTPOo-
KATAPKTIKA agioAdynon Tng €kBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH KPASATHWV
KOTA TN XPRON TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€
TPAYHATIKEG OUVONKEG PTTOPEi va Blagépel ard
TN dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG avAaAoya PE
TOUG TPOTTOUG XPRONG TOU epyaAEiou, I1IB1aiTEpa
TO £i50G TOU TEPAYXiOU EPYNTiIOG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaoia.

APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa pETPa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TTPAYHATIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utroywn 6AEg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG Toug
XPOvoug TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o€ adpavi) AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).
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ARAwon Zuppoépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng
O1 AnAwoeig Zuppdpewaong TrepIAapBavovTal GTo
Mapdptnua A oTo TTAPOV EyXEIPIBIO 0BNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

Ievikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag
YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A\POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
S0TroINOEIg ATPAAEING, 0BnyiEg, EIKOVOYPAPNOTEIG
Kl TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO €pyaAeio. H un tipnon 6Awv Twv 0dnylwv TTou
avaypa@eoVTal KATWTEPW PTTOPET va KATaARSEl o€ nAe-
KTPOTTAN&ia, Tupkayid ry/kal goBapd TpaupaTious.

QuAdsgre 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG Kal TIG 08nyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG «NAEKTPIKO EPYAAEION
QAVAPEPETAI OE NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atrd TNV KUPIa TTAPoX ) NAEKTPIKOU PEUMATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO0) f} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTal Q1T pTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposidotoinoeig aocPAAEIag yia TO

@opnTO aAucoTTpiovo

1. Na @povTileTe WOTE OAA T MEPN TOU CWHATOG
va BpiokovTal o€ ardéoTACT ATrd TNV OAUCIda
TpIoviou, 6Tav To AAUCOTTPiOVO AEITOUPYEI.
Mpiv awé TnVv ekKivnon Tou aAucoTtrpiovou,
BeBaiwdeiTe 6TI N aAucida TrpIovioU dev £pye-
TaI O€ €TTO@N PE oTIdBATIOTE. Mia OTIyUA aTTpooE-
giag oTn didpKeIa XEIPIOPOU EVOG GAUCOTTPiOVOU
QAPKEI yIa va TTPOKOAETEI EPTTAOKT TNG aAuTidag
TIpIoVIOU O€ PHEPOG TOU POUXIOHOU A TOU CWHATOG.

2. Na kpartdre TavTa 10 dAuGOTTpiovo pE To S
X€p1 TNV dvw AaBn Kal TO apIoTEPS XEPI OTNV
HTPOoOoTIVA AaBH. Z& TTEPITITWON KPATAPATOG TOU
QaAUCOTTPIOVOU HE AQVTIOTPOPO OXNUATICHO XEPIWV
augdvel o Kivduvog TTPOCWTTIKOU TPAUNATIGUOU Kal
Oev Ba TIPETTEI va XPNOIPOTIOIEITAI TTOTE.

3. KpaTAoTe To NAEKTPIKO EpyaAeio povo amro Tig
HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG TUYKPATNONG, ETTEIDA N
aAucida Tploviou uTropei va €pOgl o€ eTTAPN ME
KPUPEG KAAWBIWOEIG. ZE TTEPITITWON ETTAPAG TWV
aAucidwV TIPIoVIOU PE «NAEKTPOPOPO» KAAWDIO,
Ta eKTEDEIPEVA PETAANIKG ECAPTANATA TOU NAEKTPI-
KOU €PYOAEIOU PTTOPET VO KATOOTOUV Ta idIa «NnAE-
KTPOPOPO» Kal VA TTIPOKAAECOUV NAEKTPOTTANE O
aToV XEIPIOTH.

4. Na @opdrte yuaAid ao@aAgiog Kal TTPOCTATEU-
TIKA 0KONG. ZUVIOTATAI N XPARON TTEPAITEPW
€§OTTAIOPOU TTPOCTACIAG KEPAANG, XEPIWY,
KVNHWV Kal TTEAPATWV. O £TTAPKAG POUXITHOG
TIPOOTACIOAG HEIWVEI TOV KiVOUVO TIPOCWTTIKOU

10.

1.

12.

TPAUPATIOPOU AGyw EKTIVAOOOPEVWY BpAUCUATWY
1 TUXaiag ETTaPNG e TNV aAuaida TTpioviou.

Noa oTékeoTE TTAVTA OTABEPA.

Kard Tnv ko1 kKAad10U TTou gival TEVTWHEVO,
V0 Ei0TE TIPOCEKTIKOI O€ TEPITITWON EKTIVAENG
mwpog Ta Tiow. Otav n 1don oTig iveg {UAoU aTTe-
AeuBepwBei, TO POPTWHEVO KAODI PITTOPET var XTU-
TIAOEI TO XEIPIOTH f/Kal VO QEPEI TO AAUCOTTPIOVO
EKTOG EAEYXOU.

Na gioTe EAIPETIKA TTPOTEKTIKOI KATA TNV KOTTH
XOHOBeVTpwYV Kal evEpUAAiwv. To AeTTO UAIKO
UTTOpPEl va okaAwaoel aTnv aAuaida Trpioviou Kal

va eKTIVaXOE TTPOG TO HEPOG OOG ) VA TTPOKAAEDEI
ATTWAEIA TNG I00PPOTTIag Cag.

Na pETaQEPETE TO AAUCOTTPIOVO KPATWVTAG TO
a1ré TNV UTTPOOoTIVA AdBn Kal HaKPId aTrd To
oWHa oag, 6TaV BPioKETAI EKTOG AEITOUPYiOG.
Kartd Tn petagopd 1} @UAagn Tou aAucotrpio-
VOU, VO TOTTOBETEITE TTAVTA TO KAAUMMO KOTEU-
BuvTtAplag Adpag. O KATGAANAOG XEIPIOUOG TOU
QAAUCOTTPIOVOU PEIWVEI TNV TTIBavATNTA TUXAIaG
ETTAPNG PE TNV KIvoUpevn aAuaida Trpioviou.

Na TnpouvTai o1 0dnyieg Aitravong, TEVIwua-
TOG TNG aAucidag kal aAAayng e§apTNUATWYV.
To akat@AAnAo Téviwpa A Airavon Tng aAucidag
pTTOpEi va TTpokaAéael Bpalaon Tng ) augnuévn
mOavéTnTa KAOTOH|UATOG.

Na @povTieTe WoTe o1 Aapég va SiatnpouvTal
oTEYVEG, KaBapEg Kal Xwpig ixvn Aadiol i
ypdoou. O1 AaBEg pe ixvn ypdoou R Aadiou eival
OAIOBNPEG Kal TTIPOKAAOUV aTTWAEIT EAEYXOU.

Na k6BeTe povo {UAa. Na un XpnoIpOTIoIEiTE TO
aAuocoTrpiovo yia OKOTToUg Yio TOUG OTToioug
dev poopileral. MNa Tapddelyua: un xpnaoiyo-
TIOIEITE TO AAUCOTTPIOVO YIa TNV KOTTH TTAGOTIKWY,
ToIxoTroliag f pun {UAIVWV 0IKOBOUIKWY UAIKWV. H
XPAoN Tou GAUCOTTPIOVOU yia OKOTTOUG BIOPOPETI-
KoUG a1ré Toug TTpoBAeTTOPEVOUG Ba uTTopoloe va
kaTaAngel o€ eTmikivduvn KatdoTaon.

AiTia kai TTPOANnYN KAOTOAMATOG OTTO TO
XEIPIOTA:

To kAOTONUa PTTOPEi Va TTPoKANBEi 6Tav n piTn A
TO AKPO TNG KaTeUBUVTAPIOG AGUOG OKOUUTIAOEI O
£€va avTIKEipeVo f 6Tav Ta dUo TeudyIa Tou EUAoU
kAgioouv kal TTpokaAéoouv oUaIyEn TNG aAucidag
TIpIoVIoU PECQ OTNV TOUN|. Z€ OPIOUEVEG TTEPITITW-
OE€IG, N ETTOPA TOU GKPOU PTTOPET VO TTPOKAAETEI
gapvikA avaaTtpogn avtidpaaon, AakTifovtag TNV
KaTEUBUVTAPIa Adua TTPOG Ta Avw KAl TTIGW TTPOG
TO HEPOG Tou XeIpIoTr. H olo@iyén Tng aAuacidag
TIpIovIoU O€ KATTOI0 GNUEI0 TOU Avw PEPOUG TNG
KaTeUBUVTHPIOG Adpag UTTopEi va wlnRoel TN Adpa
TAXIOTA TTPOG TA TTIOW TIPOG TO PEPOG TOU XEIPIOT.
OTroiadnTToTE aTTd AUTEG TIG AVTIOPAOEIG UTTOPET VO
TIPOKAAETEI ATTWAEIO EAEYXOU TOU aAuCOTTpiovouU,
TIPAYHa TO OTT0i0 Ba PTTOPOUCE Va KATAAASEI O€
ooBapd TTPOCWTTIKG Tpaupatiopd. Mn BaciCeaTe
QATTOKAEIOTIKG KAl HOVO OTIG EVOWHATWHEVEG DIa-
TageIg aopaleiag Tou aAugotrpiovou. Qg XEIPIOTAG
alucotrpiovou, Ba TTpETTel va AauBdveTe opiopéva
HETPO aopaAeiag waTe va TTPoAauBAaveTe TuXOV
ATUXMMATO A TPAUPATIONOUG KATA TV Epyacia
KOTTAG.

To KAOTONUA gival aTTOTEAEOUA KAKAG XPAONG f/Kal
€0QAAPEVWY BIABIKACIWY 1) CUVONKWV XEIPIGHOU
kal gival duvard va atropeuxOei edv An@Oouv ol

115 EAAHNIKA



KOTAAANAEG TTPOQPUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPAPETAI

KOTWTEPW:

. KpatnoTe oTabepd, pe Ta SaxTUAa Kai
TOUG aVTiXEIPEG YUPW aTré Tig Aafég TOoU
aAugoTtrpiovou, e Ta U0 Xépia TTAVW
OTO 0AUCOTTPIOVO KOl TOTTOBETAOTE CWHA
Kol Bpaxioveg ETO1 WOTE VA AOKEITAI
avtioTaon oTig duvdpelg kAoToRparog. O
£AEYXOG TWV BUVAPEWY KAOTOANATOG ATTO TO
XEIPIOTN €ival EQPIKTOG, EGv An@OoUV o1 KATAA-
AnAgg TpouUAGEEIG. Mnv emTpéWTE va 0ag
@Uyel TO aAuCOTTPiOVO.

» Eik.1

13.

14,

. Mnyv exTeiveoTe UTTéP TOU SEOVTOG KAl NV
ETIXEIPEITE KOTTA TTAVW OTT6 TO UYPOG TWV
WHWV. AuTté BonBd oTnV aTTOPUYA AVETTI-
00pNTNG ETTAPNG TOU AKPOU Kal SIEUKOAUVEI
OTOV KAAUTEPO £AEYXO TOU GAUCOTTPIOVOU O€
HN OVOPEVOUEVEG KOTAOTATEIG.

. Na xpnoiyotroigite pévo Adueg Kai aAu-
OidEG AVTIKATAGTAONG TTOU CUVICTWVTAI
a1ré Tov KaTaokeuaoTh. O Adpeg kal aAu-
0ideg aVTIKATAOTAONG ECPAAUEVOU TUTTOU
yTTOopEi va TTpokaAégouv Bpalaon Tng aAuaci-
dag ry/kal KAGTonua.

. AxkoAouBnoTE TIG 0BNYiEg TOU KATAOKEUO-
OTH YIa To TPOXICHA KAl T CUVTAPNON TG
aAucidag mploviou. H peiwan Tou Uyoug
TOU puUBUIOTA BABOUG KOTTAG PTTOPET VO 0dN-
ynoel og algnon Tou KAOTOAHATOG.

Mpiv a1é Tnv évapén Tng epyaaiag, Befaiw-

BgiTe 6TI TO AAUuCOTTpiovo gival o€ KOAR KATA-

oTaon AgIToupyiag Kai 671 N KATACTOOR TOU

CUHHOP@PWVETAI HE TOUG KOVOVITHOUG 00 Pa-

Aeiag. Zuykekpipéva, eAEYETE Ta §RG:

. To ppévo ahuaidag Aeitoupyei KatdAAnAa,

. To ppévo avaoxeang AeItoupyei KatGAAnAa,

. To kGAuppa TNG Adpag Kai To KAAuppa aAu-
00TPOXOU £XOUV TOTTOBETNOEI KATAAANAQ,

. H aAucida €xel akoviaTei Kal TEVTWOEi oUu-
PWVa PE TOUG KAVOVIOUOUG.

Mnv 6éceTe To aAuootrpiovo og AsiToupyia

otav 1o KdAuppa TNG aAucidag dev £xEl agai-

peBei. Eqv BéoeTe TO aAucoTTpiovo o€ AeiIToupyia
otav 10 KGAuppa TNG ahuaidag dev £xel aaipedei,
uTTopEi va TTpokANBei ekTivagn Tou KaAUPPATOG

TIPOG TO EUTTPOG PE OTTOTEAETUA TPAUPATIGHO Kal

TNV TPAKANGN ¢nuiag o€ avTikeiyeva Tou Bpioko-

VTQI OTO XWPO YUpw aTrd TO XEIPIOTH.

Mp60o0BeTeg TTPOEISOTTOINCEIG
ao@AAcIag:

A&iToupyia

1.

OTav XPNOIMOTIOIEITE TO EpYyaAEio o€ AaoTTWdN
£3a@og, Bpeypéveg kKAioeig | oAiIoBnpo pépog,
Va TTPOCEXETE TO TTATNHA COG.

Mnv BuBileTe To epyalAeio oe AakkouBa.

Mnv a@iveTe To epyaAeio Xwpig EMITAPNON OE
£§wTEPIKOUG XWpPOoUg oTn Bpoxn.

KpaTtnoTe Toug pn £€XovTeg epyaaia 1 Ta {wa
HOKPIG a1rd TNV TTEPIOXN EPYATiag KATd TN
Sidpkela AsiToupyiag Tou aAucotrpiovou.

HAekTpIKA ao@AALIO KOI 0O @AAEIN
HTTOaTapPiog

1.

7.

Na atmro@elyeTe Ta emiKiviuva TepIBaAAovTa.
Mn XpnoIpOTIOIEiTE TO EPpYOAEio O€ UYypaApEVO
N uypo Xwpo oUTE va To ekBETETE OTN Bpoxn. H
€i0080¢g vepoU OTO £pyaAEio HTTOpEi va aunoEl
ToVv KivBuvo TpokAnong nAektpotrAngiag.

Mn atroppimTeTE TNV PTTATAPIA(iEG) OTN PWTIC.
To keAi pTTOPEi Va eKpayei. ZUPPBOUAEUTEITE TOUG
TOTTIKOUG KWOIKEG IO TIOAVEG €10IKEG 0dNYieg
amoppIyng.

Mn aTToppITITETE KOI PNV KATAOTPEWETE TNV
pmraTapia(ieg). O nAekTPOAUTNG TTOU EKAUETAI Eival
S10BPwWTIKOG Kal uTTopEi va TTpokaAéael {nuid oTa
paTIa | OTO BEPPA. Z€ TTEPITITWON KATATTOONG,
pTTOpEi Va gival TOgIKS.

Mn @oprieTe TNV pmratapia otn Bpoxn, aAAd
oUTE O€ UYpEG TOTTOBETIEG.

Mnv @oprtileTe TN pITaTOPia O ESWTEPIKO
Xwpo.

Mnv xeipileaTe ToV QOPTIOTH, CUPTTEPIAAMBA-
VOHEVOU TOU PIG POPTIOTH), KOI TOUG OKPODE-
KTEG QOPTIOTH ME BpEYUéEva XEpIa.

Mnv aAAGgeTe TNV prTatapia otn Bpoxn.

ZuvTAPNOoN Kal atrodiRKeuon

1.

Otav amodnkeUeTe To Epyaleio, va aTTopeUyEeTE
TNV dueon nAioBoAn kai Tn Bpoxn, Kai va To
amoBnKeUOETE O€ Eva HEPOG OTTOU SEV UTTAPXEI
oAU {é0Tn KaI UYpacCia.

Mpocidotroinoeig aoPAAelag e1ISIKEG
TOU aAucotrpiovou pe avw AaBn

1.

5.

AuTO6 1O aAucoTTpiovo gival oXeSIOOPEVO €181KA
YIO TN @povVTida Kal To KAadepa dévrpwy. To
aAuooTtrpiovo TpoopideTal yia XpRon poévo
ATré CWOTA EKTTAISEUPEVA dTOpa. ThpROTE
OAeg TIG 08nyYigg, B10BIKATIEG KOl CUCTATEIG
a1ré TOoV dp6dIo ETTAYYEAPATIKO OPYAVIOHO.
Al0@opETIKA, PTTOPEI Va TTPOKUYOUV polpaia
ATUXAHOTA. ZUVIGTATAI VO XPNOIHOTIOIEITAI
TAVTA AVUYPWTIKA TTAAT@POpHa (£5£Dpa Sia-
PUYNG, avaBaTtipag) yia To TPIGVIoHA OTA
Sévrpa. OI TEXVIKEG OTIG OTTOIEG XPNOIHOTIOI-
€iTal oKoIVi gival e§AIPETIKG ETIKIVEUVEG Kal
atraiTouv 181K ekTTaideuon. O1 XeIpIOTEG TTPE-
el va e§0IKEIWBOUV pE TN XprRon eomAiIcuou
ao@aAeiag Kal TEXVIKEG avdaBaong. Na xpnoi-
MOTTOIEITE TTAVTA TOUG KOTAAANAOUG IHAVTEG,
OKOIVIA KOI KOPAUTTivEP OTAV EPYATEDTE OE
Sévrpa. Na xpnoipotroigite Tavra e§omAIou6
OUYKPATNONG YIA TO XEIPIOTH KAl TO TTPIOVI.
Mpiv TV aroBnikevon, die§aydyeTe KaBapiouo
KOl CUVTAPNON CUPNPWVA UE TO EYXEIPIDIO
odnyiwv.

®povTioTe yia TNV 0o@AA TOTToBETNON TOU
aAUCOTTPiOVOU KOTA TN HETOQOPA OE AUTOKI-
VNTO TTPOKEINEVOU Va atro@euxBei n Siappon
Kauoipou f AadioU aAucidag, n {nuid oTo
EPYAAEIO KOI O TIPOCWITIKOG TPAUHATIOHOG.
Na eAéyxeTe TAKTIKA TN A€ITOUPYia TOU @Ppévou
aAugidag. AUTH N evEPYEID PEILIVEI TOV KivOUVO
TPAUNATIOWOU 6Tav cupuBaivel KAOToNUa.

Mnv oupTAnpwveTe pe Aad1 aAucidag KOvTd o€
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10.

1.

QwTId. MnVv KaTTVileTe TOTE OTAV CUUTTANPW-
veTe pe AGd1 aAuoidag.

O £0VIKOG KAVOVIOUOG NTTOPEI VO TTEPIOPITEl TN
XPAon aAuocoTtrpiovou.

Av  CUOKEUN XTUTTROEI dUVaTd KATd TNV
TTWOT, EAEYEETE TNV KATACTAON TTPIV CUVEXi-
o€TE TNV gpyacia. EAéyETe av urdpyxel SuoAel-
TOUPYid OTIG CUOGKEUEG EAEYXOU KOl AOPAAEING.
Av utrdpxel oro1adATTOTE {NMIG 1 av EXETE
Ap@IBOAIEG, ETTIKOIVWVAOTE PE TO BIKO pag
£§ouc1080TNHEVO KEVTPO EEUTTNPETNONG YIA
€MBEWPNON KOl ETTICKEUR.

Na evepyoTroigite TavTa 10 Ppévo aluaidag
TIPIV EKKIVOETE TO aAUCOTIpiovo.

KpaTtnoTe 1o TrpI6vi oTaBEPA Yia va ATTOQPUYETE
TO TraTIVAPIOHA (Kivnon YAIOTPAHOTOG) A TNV
avatrndnon Tou pioviou oTav §EKIVATE pia
KOTTA.

2710 TEAOG TNG KOTTG, TTIPOCEXETE WOTE VA
KPATAOETE TNV I00PPOTTia oag e§aITiAg TG
«TTWONG».

AdBete uTrOYnN TNV KATEUBUVON KAl TRV TAXU-
TNTA TOU avEéPOU. ATTOQUYETE T TTPIOVIdIa Kal
TO VEQOG Tou AadioU aAuoidag.

MpooTaTteuTikOG EEOTTAICUOG

1.

MpokeIpéVou va aTTo@UYETE TOUG TPAUMATI-
oMOUG OTO KEQAAIL, OTA YATIA, OTA XEPIA 1} OTA
mOdIa, KABWG KAl VA TIPOCTATEUCETE TNV AKON
oG, TPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TOV ak6AouBo
TIPOCTATEUTIKO £SOTTAIOHO KATA TN SIAPKEIN TNG
AgiToupyiag Tou aAucotrpiovou:

—  To €idog TwV pouxwV TTPETTEN Va gival
KATGAANAO, BnA. TTPETTEN va gival EQapuoaTd
aAAG va unv oag eptrodifouv. Mnv @opdrte
KOOUAPATa i} poUxa Ta OTTOi0 UTTOPOUV Va
UTTAEXTOUV O€ BAUVOUG Kal KAadIG. Av EXeETe
HakpI& paAAId, va @opAaTe TTAVTA PIAE!

—  Eivar amapaitnTo va ¢opdTe TTpooTATEUTIKO
KpAavog 6Tav epyadeaTe Pe TO AAUCOTTPIOVO.
To TTPOCTATEUTIKO KPAVOG TTPETTEI VO
EAEYXETAI OE TOKTA XPOVIKG dlacTApaTa YIa
nuid Kai TTPETTEl va avTiKaBioTaTtal HETG aTro
5 xpdvia 10 apydTEPO. XPNOIUOTIOIEITE HOVO
EYKEKPIPEVA TTPOOTATEUTIKA KPAVN.

— Hmpoowida Tou TTpOCTATEUTIKOU KPG-
VoUuG (f TwV YUaAIiv) TTpOOTATEVEI ATTO TA
TpIovidia Kal Ta PIKP& KopudTia E0Aou. Katd
TN A€IToupyia Tou aAUCOTTPiOVOU, Va QPOPATE
TAVTA TTPOCTATEUTIKA YUOAIG A TTpoowTTida
WOTE va aTToPeUXBoUV Ol TPAUPATIOHOI TWV
HOTIWV.

—  ®opare eTapkn £0TAIOCUO TTpOCTATIAG
TNG AKONG (TTPOCTATEUTIKA OKONG, WTOATTTi-
O€EG, KTA.).

—  To TTPOOTATEUTIKG HTTOUPAV OTTOTEAEITAI
atrd 22 oTpWHATA VAIAOV Kal TTIPOCTATEUE!
TOV XEIPIOTA atTd TNV KOTTA. MpéTrel TavTa va
TO POPATE OTAV EPYACETTE ATTO AVUYPWTIKEG
TAATPOPUEG (£€£0pEG DlaPuYNG, avaBa-
TAPEG), OTTO TTAATPOPUEG OTEPEWUEVEG OE
OKAAEG A KATd TNV avappixnon Je OKOIVIG.

— H 1rpooTaTeuTIKN QOpHA Eival KATOOKEUO-
ouévn atré vaihov U@acua Je 22 OTPWHATA
KQI TTPOCTATEVUEI ATTO TNV KOTTF. ZUVIGTATAI
€vBeppa n xprion mng.

—  To TTPOCTATEUTIKA YAVTIA TTOU €ivVal KATO-
OKeUaouEva aTré TTaxu Sépua armoteAolv
UEPOG TOU OUVIOTWHEVOU EEOTTAIGHOU Kal
TIPETTEI TTAVTA VA GOPIOUVTal KATA TN AEIToup-
yia Tou aAucoTTpiovou.

—  Kartd tn Aeitoupyia Tou aAucoTrpiovou, TTpé-
TIEI VA QOPIOUVTAI TTEVTA TTATTOUTO10 0o Pa-
Agiag ) p1roTEG AoPaAgiag epodiaouéva
Me avTioAioBnTIKR 0OAd, HETAAAIKA evioxuon
aTnV TTEPIOXN Twv dAKTUAWY Kal TTpooTaCia
yla 10 TT6d1. Ta TTaTToUTo1a AoPAAEiag EEOTTAI-
OMEVA PE TTPOCTATEUTIKO OTPWHA TTAPEXOUV
TTpooTaCia atd Kot Kol €§ac@aAiifouv KaAd
maTnua. MNa epyacia og dEvpa, o1 PTTOTEG
ao@AAeiag TTPETTEN va ival KATAAANAEG yia
TEXVIKEG avappixnong.

Kpadaouog

1.

‘Otav dTopa pe Kakr KUKAOQOpIa aipaTog eKTiOe-
vTal o€ uTTEPBOAIKOUG KpadaouoUg, PTTopEi va
TIPOKANBEI TPAUPATIOPOG OTA AIHOPOPa aYYEIT

1 10 veupIkd ouoTnua. O1 kpadaopoi PTTopei

va TTPOKAAECOUV Ta akOAoUBa GUUTITWHATA OTA
OaxTUAQ, Ta xépia A Toug KapTroug: «Koipiopa»
(pMoUdiaopa), JUpUAYKIOoUa, TTOVO, COUBAIEG,
aAAayn XpWHATOG 1 UPNAG Tou dépUaTog. Av EXETE
OTTOIaSTTOTE ATT6 AUTA TA CUPTITWHOTA, ETTI-
OKeQTEITE éva YIaTPO! Na va TTEPIOPITETE TOV
KivOUVO TNG «a0BEVEING TwV AOTTPWY dAKTUAWVY,
dlatnpeite Ta Xépia oag CeaTd KaTd Tn AsIToupyia
Kal dlaTNPEITE 0€ KOAR KOTAOTACN T GUOKEUN KAl
Ta aggooudp.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE TO
BaBuo6 dveang N e¢oikeiwONG PE TO TTPOIOV (AOYW
€TTAVEIANUUEVNG XPAONG) VO OVTIKATOOTACEI TRV
auoTnpR TAPNON TWV KAVOVWYV ao@aAgiag Tou
mapovTog epyaleiov. H AANGAZMENH XPHZH R
n apéAgIa va aKOAOUBAOETE TOUG KAVOVEG O Pd-
A€10G TTOU S10TUTTWVOVTAI OTO TTOPOV EYXEIPidIO
odnyIwvV uTropei va TpokaAéoel cofapd Tpoow-

KO TPAUHATIOUO.

ZNHAVTIKEG 0dNYieg ao@AALING yia

KOOETA MTTATOPIWV

5.

MpIv XPNOIMOTTOINCETE TNV KOOETA UTTATAPIWY,
S1afdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mpo@UAagng (1) oToVv POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
aTnV pIrarapia kai (3) oTo TPOidV TTou XpNnoi-
MOTTOIEl TNV UTTaTapia.

Mnv amoouvappoAoynoeTe | TTOpaBIGCETE TV
KOOETA HTTATAPIWV. MTTOPET VO £XE1 WG TTOTEAE-
opa TTupKayid, uttepOéppavan i €kpngn.

Edv o xp6vog AsiToupyiag éxel yivel utrepfo-
Aikd BpaxUg, OTAMATAOCTE TN A&IToUpyia apué-
owg. AANIWG, pTTopEi va £XEl WG aTToTEAEOHA
Kivuvo utrepBéppavong, milavd eykalpara
aKopn kal €kpnén.

Edv nAekTpOAUTNG PTTEI OTA PATIO G, SETTAU-
VETE T pE KOBaPO veEPOS Kal {NTAOTE 10TPIKNA
@povTida apuéowg. AANAIWG, PTTOPEi va £XEI WG
aTroTEAETHA ATTWAEIQ TG OpAONG CAG.

Mn BPAXUKUKAWVETE TNV KOOETO UTTATAPIWV:
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(1) Mnv ayyilete Toug TTOAOUG PE OTISATTOTE

MTTaTapia a1ré To epyaleio.

aywWYyIpo UAIKG. 14. KoTd Tn SIGPKEIX KAl METE TN XPARON, N KAGETA
(2) ATo@eUyeTE VO OTTOBNKEVETE TNV KACETA HTTATOPIWV PTTOPEi VO BEppavOEi, yeyovog Trou
HTTaTaApIWV péoa o€ éva doxeio padi pe HTTOPEi VO TTPOKAAECEI EYKAUMATA 1) EYKAUMATA
GAAa peTaAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KOPPId, a6 xapnAn Beppokpaaia. Mpooéxere To XEIPI-
VOMIoMATA, KATT. OMO TWV JECTWV KACETWYV MTTATAPIWYV.
(3) Mnv gkBéTeTE TNV KACETO MTTATAPIWY OTO 15. Mnv ayyi§eTe Tov akpoSEKTN TOU EpyaAeiou
vepo N oTn Bpoxn. AMECWG META TN XPNON ETTEISH MTTOPET VO EXEI
‘Eva BpaxukUKAWUA PTTATAPiAG HTTOPE Va {eoTaBEi APKETA yIa va TTPpOKAAETEl EyKaUpaTa.
TpokaAéoel peydAn por pevparog, utrepBép- 16. Mnv agrvere Bpadopara, okévn fi BPouId va
pavon, mlavd eykadpara akoun kai cofapr KOAAAOEl GTOUG OKPOBEKTES, TIG OTTEG KAl TIG
BAGRN. £YKOTTEG TNG KAGETAG MTTATAPIWV. MTTopei va

6.  Mnv amroBnKeUETE KAl UV XPNOIMOTIOIEITE TO TTPoKaAEéTEl BEpuavan, QwTId, EKkpngn Kal SUCAEI-
€£PYAAEiO KAl TNV KOCETO UTTOTOPIWY OE TOTTOBE- Toupyia Tou epyaAEiou A TNG KAOETAG UTTATAPIWY,
oigg 6TToU N Bepuokpacia HTTOPEi va PTACE A £€XOVTAG WG OTTOTEAETA EYKAUPATA F TIPOOWTTIKO
va §emepdoel Toug 50 °C. TPAUMATIONO.

7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl 17. EKTOG av 10 gpyaleio utTrooTnpidel Tn Xpron
€dv £xe1 oofapn {npid f eival evreAwg ¢Bap- KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOHHES UYNANG TAONG,
Hévn. H KaoéTa PTraTapiwy PTTopEi va EKpayei HNV XPNOIYOTIOIEITE TNV KAGETA MTTATAPIWYV
oTn PWTIA. KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOUHES UYPNANG TAONG.

8.  MnV KAPQWOETE, KOWETE, GUVBAIYETE, TIETAEETE Mrropei va éxel wg amoTéAeopa SuoAeroupyia iy
1 PIEETE KATW TNV KAGETA PTTATAPIGV, OUTE VOl OTIGOIHO TOU EPYOAEIOU ) TNG KACETOG UTTATAPIWV.
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEINEVO ETTAVW 18. Kp®uAdagre TNV pratapia pakpid amé maidid.
OTNV KACETA PHTTOTAPIWY. TETOIO CUMTTEPIPOPS =
UTTOPEI VO €XEI WG OTTOTEAET A TTUPKAYIE, UTTEP- QYAA_TE TIiZ OAHrIEz AYTEZ.
Béppavon A £kpnén. AITPOZOXH: Na xpnoipotroigite pévo yvioleg

9. Mn ?(pnclporrmsirs uTraTapia Tou £xel uTrooTEl pTrarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAciwv prrata-
dnpia. pIWV Makita, i TTaTapIWV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINGEI,

10. O1 pmrarapieg 1I6VTwYV AlBiou TTou TrepiExovTal PTTOPET VA £XEI WG ATTOTEAEOHA TN PAEN TNG UTTATA-
UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBETiag yia piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKG TPAUUATI-
€mMIKiviuva ayadd. opo kal BAGRN. ETriong, Ba akupwBei n eyyunon Tng
a ePTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTApAdEIyUa aTrd Makita yia To epyaAsio kai @opTioTr) Makita.

TpiTa €PN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI SIGUETAPOPEIG,

ol €I81KEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUAQTia Kal N ETTIOR- ¢ A

Davon, ZulBoUAég via Tn diathpnon TNG
Tia TIPOETOINATIA TOU GTOIXEIOU TTOU ATTOGTENAETAN, HEYIO'TI]Q (wng HWGTGPIGQ

€ival arapaitnTo va cuPBOoUAEUTEITE £vav €18IKO DopPTIJeETE TNV KACETA PHTTATAPIWV TTPIV OTT6 TV
yia emikivduva uAika. Eiong, TnprjoTe Toug mba- TARPN aTTO@OPTIOH ThG. MAVTOTE VO OTaPATATE
voug, o avaAuTIKoug eBviKoUg Kavoviopous. ™ A€IToupyia Tou pyaA&iou Kal va QopTigeTe
KaAoyrte pe autokOAANTN Taivia 1 KpUYTE Tig TNV KAGETA UTTATAPIWV OTAV TTOPATNPEITE PEIW-
QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE Hévn 10X0 epyaAciou.

TPOTIO TIoU va pnv UTTOPEI va JETOKIVEITOI HETT OTN 2. MoTé pnv emava@opTileTe pia TARPWS QOp-
ouokeuaoia. TIOHEVN KOOETA PTTATAPIWY. H UTrEp@OpTION

11. Orav o’moppirrre're' ™mv Kacérq uﬂGpol(ﬂfV, HEIVE TRV WEEAIUN wi TN PTTaTapiag.
apaIpESTe TNV oTr6 To epyaheio kai SiabéaTe 3. Na @opTieTe TNV KACETA PTTATAPIWY OE BEPHO-
TV o€ éva aopalég pépog. TnprioTe Toug kpagia Swyartiou, nAadn aToug 10 °C éwg 40
TOTTKOUG KAVOVIoHOUG TTou oxeTiovTal pe Tn °C. AQI{OTE HIa BEPHI| KAGETA PTTATAPIGV VA
8148eon Tng pTTaTapiag. KPUWOEI TTPIV TNV QOPTITETE.

12. XpnoipomoIfoTe Tig pTratapieg pvo pe Ta ‘Otav 5V XPNOILOTIOIEITE TNV KAGETA PTTaTA-
mwpoiovTa TTou KaBopidel n Makita. Av TotmoBeTni- PIGV, APUIPEGTE TNV TG To £pyaAEio 1} TOV
OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN oupBaTtd TPoIdvTa PTTO- QOPTIOTH.
pei va £XEl WG ATTOTEAET A TTUPKAYIQ, UTTEPBOAIKH 5 N . . . qv &
BEPUGTTA, EKPNEN A BIAPPOR NAEKTPOALT). . a cpopn(sn:'mv KAOETA PTraTapIQY £Gv BV T

i ; 3 XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKNA TTEPiodo

13. Av Bev XpnOIUOTIOIEITE TO EPYAAEio yia peydAo

XPOVIKO Si1doTnHa, TrPETTel va BYAAETE THV

(TrepIooOTEPO ATTO £§1 MAVEG).

NEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 Avw AapBr 2 | MoxAog acpdAiong 3 | ZkavdaAn S1okATITNG
4 | MTTpooTIvEg TIPOQUAAKTHPAG 5 | KareuBuvtipia Adua 6 | AAucida Trpioviol
XEPIWV
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7 | Zuykpatripag aucidag 8 | Magiuad cuykpatnong 9 | Bida puBuiong alucidag

10 | Kaoéra pmarapiwv 11 | Auyvia kUpiag AsiToupyiag 12 | AiakéTITNG KUPIaG AsiToupyiag
13 | Kamdki 14 | Bida puBpiong (yia avtAia Aadiol) 15 | Kapautivep

16 | MmpooTivr) AaBn 17 | Kamdki Soxeiou Aadiou 18 | AyKUAWTOG TTPOQUACKTHPaG
19 | KédAuppa kateuBuvTrpiag Adpag - - - -

NEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI‘IPOZOXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV ATTE-
VEPYOTTOINGN TOU EPYAAEiOU KOl TNV AQAipETN TNG
KAOETAG MTTOTAPIAG, TTPIV ATTd OTroIadATTOTE PUB-
Hion 1 €Aeyxo Tng AsiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG UTTATAPIWV

AnPOOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOOETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HITATAPIWYV.

AI‘IPOZOXH: KpatnoTe 1o epyaAgio kai TRV
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A d@aipean TNG KAOETAG HTTATAPIWY. EdV dev kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA PTTATAPIWYV OTABEPE
uTTOpPEl va YAIoTpAoOoUV aTrd Ta XEPIa 0ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN aTO £pyaAeio Kal TNV KAGETA PTTATAPIWV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KOOETA UTTATAPIWY, EUOU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETA ITTATAPIWY HE TNV
€YKOTTH) 0TO TrEPiBANpa kal oAloOAoTe TN 0T B€0N TNG.
ToTmoBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO AOPaAioEl OTN
0€0n TNG, YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £V XAPOKTNPI-
OTIKO X0. AV PTTOPEITE VO OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OV £XEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

Mo va a@aipéaeTe TNV KOOETA PTTATAPIWY, OANIOBAOTE

TNV a1rd TO EPYOAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO YTTPO-

OTIVO PEPOG TNG KATETAG.

» Eik.3: 1. Kdkkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoéta
HTTaTapIwV

AI'IPOZOXH: No ToTroBETEITE TTAVTA TNV KACGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO BeikTn. Edv dev ao@aMioTei, uTropei va Téoel
aTré TO £pyaAEio TuXaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ £0GG 1) KGO0V GANO YUpW OaG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
plwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAigBaivel ue eukoAia,

TOTE DEV €XEI TOTTOOETNOEI KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAemOpevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

MiéoTe TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KAGETA PITTOTAPIWV
yla va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptatapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avdaBouv yia Aiya
OeuTePOAETITA.

» Eik.4: 1. EvOeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikég Auyvieg YtroAer-
mwopevn
I |:| ﬂ XwPenTIKOTHTA
Avappéveg IBnoTég Avafo-
ofrivouv
I I I I 75% €wg
100%
I I I |:| 50% £wg 75%
I I |:| |:| 25% €wg 50%
I |:| |:| |:| 0% éwg 25%
!I |:| |:| |:| doprioTe TNV
pTTaTapia.
I I |:| |:| Mropei va
TIPOEKUYE
1l SuoAerToup-
yia otnv
I:I I:I I I uTTaTapia.
MAPATHPHZH: AvéAoya pe Tig GuvBnkeg Xpriong Kai
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
Sla@épel Aiyo a1ré TNV TTPAYUATIKA XWeNTIKOTNTA.
NAPATHPHZH: H mpwTn (TépHa apioTeEPE) EVOEIKTIKN
Auyvia 8a avaBoofBrvel 6Tav Asitoupyei To oUoTNPA
TIPOOTOCIOG UTTATOPIOG.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiag

To epyaAeio gival eE0TTAICPEVO pe oUOTNUA TTPOOTACTAG
epyaleiou/ptratapiag. Auté To oUCTNUO ATTOKOTITEI
auTépaTa TNV I0XU TTPOG TO YOTEP YIa Vo TTapaTabei n
diapkela AsiToupyiag Tou epyaleiou Kal TNG UTTATAPIOG.
To epyaAeio aTapatael autépaTa KaTd Tn dIGPKEIR TNG
Aeitoupyiag €dv To epyaleio A n pmratapia BpeBouv KaTw
aTToé TIG TTOPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia utTrepPOPTWONG

Orav n ptratapia AeIToupyei Je TPATTO TTOU TTPOKAAET
TNV KATavaAWGn evég aouvhBIoTa uYnAou NAEKTPIKOU
peUUATOG, TO EPYOAEiO OTOPATAEI AUTOPATA KAl N AuyVvia
KUpIag Agitoupyiag avaBooBrvel e TTPACIVO XpwHa. €
QauTH TNV TTEPITITWAN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO £PYAAEIO Kal
OIAKOWTE TNV EQAPHOYH TTOU TTPOKAAEDE TNV UTTEPPOP-
Twaon Tou epyaAeiou. MeTd evePyOTTOINOTE TO EPYAAEIO
yIQ £TTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaAeio A n yTratapia utrepOepuavOei, n Aei-
Toupyia Tou epyaAgiou oTapaTael autéuaTa Kai n Auxvia
KUpIag AeIToupyiag avapel Je KOKKIVO XpwHa. Z& auTh
TNV TTEPITITWON, APAOTE TO EPYAAEIO Kal TNV PTTATOPIO
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va yuxBouv TIpIV EVEPYOTTOINOETE Eavd TO EpyaAEio.

MAPATHPHZH: Z¢e mrepiBaAAov uwnAwv Beppokpa-
alwv, gival TBavé va 1eBei oe AeIToupyia n TTpooTacia
UTTEPBEPUAVONG Kal VO OTAPATACEI QUTOPATA N AEl-
Toupyia Tou epyaAeiou.

MpooTacia utrepBOAIKAG
aTropopTIoNng

Otav n xwpnTIKOTNTA PTTaTapiag dev eival apKeTH, N Ael-
Toupyia Tou epyaAgiou oTapaTdel autéPaTa Kai n Auxvia
KUplag AeItoupyiag avaBoafAvel HE KOKKIVO XPWHA.

€ QuTA TNV TTEPITITWON, BYGATE TNV PTTaTapia atrod 1o
€PYAAEIO KOl POPTIOTE TNV PTTATApPIA.

MpooTtacia kail a1rd dAAeg aiTieg

To oUoTnpa TTPOOTACIAG £XEI ETTIONG OXEDIAOTET YIa

GAAEG aITieg TTOU PTTOPOUV VA TTPOKAAETOUV {NUIG OTO

£pYaAEio Kal ETITPETTEI TRV AUTOUATN SIAKOTTT TOU £PYa-

Aeiou. AaBeTe OAa Ta akéAouBa Brpata yia va diopBw-

OETE TIG QITiEG, OTAV TO EpYaAeio TeBET o€ TTPOooWPIVA

SiakoTTA A d1aKoTTH Katd Tn didipKela TNG AeIToupyiag.

1. ATTevepyoTTOINOTE TO EPYOAEIO Kal, OTN OUVEXEIQ,
£VEPYOTTOINOTE TO {AVA YIa va €TTAVEKKIVNON.

2. ®oprtioTe TNV pTTATOPIA | TIG YTTATAPIEG ) AVTIKATA-
OTAOTE TIG YE ETTAVOPOPTI{OPEVEG UTTOTAPIEG.

3. AQAOTE TO uNXAvNUa Kai TG JTraTapieg va
WuyBouv.

Edv dev uttdpxel BeATiwon e TNV €TTavagopd Tou

OUOTANOTOG TTPOCTACIAG, ETTIKOIVWVAOTE JE TO TOTTIKO

oag KEVTPo e§uTINPETNONG TNG Makita.

EIAOIMOIHZH: Av To epyaAcio OTapATAOE!

AOGYyw p1ag aITiag TToU SEV TEPIYPAPETAI AVW-

TEPW, AVATPESTE OTNV EVOTNTA YId TNV ETTiIAUGN

mPOoBANMATWYV.

A10KOTTTNG KUPIAG AEITOUPYiOG

APOEIAOMOIHEH: Na QTTEVEPYOTTOIEITE
TAvTa To S10KOTITN KUPIag AgIToupyiag oTav dev
XPNOIMOTTOIEITE TO EpYaAEio.

MNa va evepyoTroinoeTe To epyaAeio, TTATAGTE Tov dia-

KOTITN KUpIag Aeitoupyiag. H Auxvia kUplag Asitoupyiag

avapel pe TPAoivo xpwpa. MNa atrevepyoTroinon, aTh-

aTe {ava 1o dIaKOTITN KUPIAG AgiToupyiag.

» Eik.5: 1. Auyvia kUpiag Asitoupyiag 2. AIoKOTITNG
KUplag Aeiroupyiag
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MAPATHPHZH: H Auyvia kUpiag Aeitoupyiag avapo-
oBAvel ue TTPAGIVO XpWwHa av TPABALETE TN oKavdAaAn
BIOKOTITN KATW aTtrd pn A&IToupyIkéG ouvOnkeg. H
Auyvia avaBoaoBrvel o€ OTTOIGdATIOTE ATTO TIG AKOAOU-
0BG KATAOTACEIG.

. ‘Otav evepyoTroIaeTe To SIOKOTITN KUPIAG A€l-
TOUPYIOG EVW KPATATE TTATNUEVO TO HOXAS aoPa-
Niong kai Tn okavddaAn dIakaTITn.

. Otav Tpafdre Tn okavdAAn SIAKOTITN EVW £QAP-
pogeTan To ppEévo aAuaidag.

. Otav ammeAeuBepIveTe TO PPEVO aAUCIDAG EVW)
KPOTATE TTATNHEVO TO HOXAO AOPAAIONG KAl
TPaRATE TN OKAVOGAN dIAKAOTTTN.

MAPATHPHZH: To gpyaAegio autd xpnaoiyoTrolei Tn

AeiToupyia autépaTtng atevepyotroinong. O d1akdTTNG

KUplag Aeitoupyiag Ba ooel auTépaTa AV TO EPYa-

Agio dev AgiToupyei yia TrepiTTou 5 AeTTTA.

MAPATHPHZH: H Asitoupyia autépartng amevepyo-
TT0iNONG PTTOPEi va evepyoTroinBei tav To epyaAeio
oTapaTAoel AOyw TnG EVEPYOTTOINONG TOU CUCTANGTOG
TpooTaciag. O dIakdTTNG KUpIag AsiToupyiag Ba
OBACEI QUTOPATA TTEPITTOU 5 AETTTA aPOU TO POTEP
aTapaTioel autépaTa Kol dev AngBei kapia dlopOBw-
TIKR EVEPYEIQ EVavTI TNG TTPOOTACTAG EPYAAEiOU.

MAPATHPHZH: Metd Tnv evepyotroinon Tou @pévou
aAuoidag, o JIaKOTITNG KUpIag AeIToupyiag Ba atrevep-
yotroinBei Trepitrou 30 AeTrTé(d) apyoTepa.

Apdon d1akOTTTN

APOEIAOMOIHEH: Na ™V ac@dAsia oag,

TO gpYyaAgio auTd TrapéxeTal ue MOXAO aopaAiong
TO OTTOiO ATTOTPETTEI TNV EKKiVNON TOU £pyalAgiou
Kartd AdBog. Mn xpnoiuotroigite MOTE 1o epyaAeio
€dv pTTOPEITE VA TO BE0ETE O€ AciToupyia mEfovTag
aTrAd Tn OKAVOAAN BI0KOTITN, XWPig va TPARATE
Kol To HoXA6 ao@dAiong. ZTeiATE TO epyaleio o€
ggouaiodoTnuévo kEVTpo aépPIG yia va TO ETTI-
okeudoouv ocwaoTd MPIN 1o Xpnoi1poToINoeTE
gava.

APOEIAOINOIHEH: NOTE HNV KOoAAdTE TO
HOXAG ac@dAiong oTnv Tarnuévn B£on Tou Kai
NOTE pnv MapaKAUTITETE TO OKOTTS TOU HoXAoU
aoc@daAiong.

AI'IPOZOXH: Mpiv BAAETE TNV KACETA PTTATA-

piag péoa oTo epyaleio, va eAEyxeTe TavTa va
SeiTe av n okavddAn S1aKOTITNG EVEPYOTTOIEiTAI
KOVOVIKG Kal ETIOTPEQPEl 0T 8éon «OFF» 6tav
eAeuBepwVETaL.

EIAOIMOIHXH: Mnv TpaBdte Tn OKavdAAn S1aK6-
TN pE Bia XWPig va TTaTdTe TO HOXAO ao@aAiong.
Mr1ropei va omrdoel o d1akOTTNG.

NAPATHPHZH: Otav ouveyilete va TpafdTe Tn oKav-
OAAN BIOKOTITN £VW TO £pyaAeio BpiokeTal o€ OXEDOV
UNGEVIKO QopTio, N TaXUTNTA TTEPICTPOPRG TOU EPYO-
Aeiou peiwveTal kai n Auyvia kUplag Aeitoupyiag ava-
BooBrvel e TTPACIVO XPWHA. Z€ QUTH TNV TTEPITITWON,
aenaTe TN okavdAaAn SIaKOTITN Kal HETE TPABAETE TN
okavSdaAn dIaKkATITN {ava.

Ma va eutrodioTei To TuXaio TPARNYHa TNG OKavOAANg
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OIOKOTITN, UTTAPXE! £vag BITTAGG JIAKATITNG OTTACOAAI-

ang yia acg@aAeia.

lMa va §exivroeTe To epyaleio, wBAOTE TOV HOXAG ao@a-

AIONG KATW Kal UTTPOCTA, TTEPA aTTé TNV Kavovikr Béon,

XPNOILOTIOIWVTAG TO TURPA TOU XEPIOU 0ag PETAEU

TOU QVTIXEIPA KAl TOU OEIKTN, KOI CUUTTIEGTE TOV HOXAO

ao@AaAiong pe TV TOAGUN oag. ZTn ouvéxela, TPaBAETE

TN oKavdAAn SIAKOTITN EVW KPATATE TOV HOXAO aC@AAI-

ong. H taxdTtnta Tou epyaAeiou aufdvel av augAoeTe TNV

TTiEan oTn oKavoAAn dIaKOTITN.

Ma diakoTrr) TNG Aeitoupyiag, eEAeuBEPWOTE TN OKAVOAAN

SIaKOTIT.

» Eik.6: 1. MoxA6g aopdAiong 2. MoxAdg ao@aAiong
3. ZkavdaAn d1aKOTITNG

‘EAeyxog duecou @pévou aAucidag

AI'IPOZOXH: Kard Tnv gvepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAuooTrpiovo pe Ta Suo xépia. Na kpatdre
TNV dvw Aafn pe To dedi XEP1 oOG Kal TV PTTPO-
oTivi) Aafn pe apioTepd xépi oag. H kateubuvti-
pia Adpa kal n aAucida TrpiovioU dev TTPETTEl va
€PXOVTaI OE ETTAPI) ME KAVEVA AVTIKEIPEVO.

AI‘IPOZOXH: Edv n aAucida mTpioviol v akivn-
TOTroINOEi AMECTWG KATA TN S1EVEPYEIN AUTAG TNG
SokKIpng, atrayopeUETal N XPARON Tou aAucoTrpio-
VOU O€ OTTOIA3ATTOTE TTEPITITWON. ZUUBOUAEUTEITE
10 £§0UCI1080TNHEVO KEVTPO TEPRIG HOG.

1. TliéoTe TO HOXAG aoANIGNG Kal KATOTTIV TPARASTE
TN okavddAn 81akéTTN. H aAucida trpioviol TiBeTal
apéowg o€ Aeitoupyia.
2. ZTTPWETE TOV UTTPOCTIVO TIPOQUAOKTHPA XEPILLV
TTPOG TO EPTTPAG, PE TO THOW PEPOG TOU XEPIOU OAG.
BeBaiwBeite 611 TO aAugoTrpiovo akivnToTrolgiTal
apéowg.
» Eik.7: 1. MTTpoOTIVOG TIPOQUAAKTAPAG XEPIWV

2. ZekAeidwTn B€on 3. KAeidwpuévn Béon

‘EAeyxog TOU ppEVOU aVAOXECNG

AnPozoxH: Av n aAuoida mploviou dev oTa-
HOTAOEI EVTOG U0 BEUTEPOAETTITWY OE QUTA TN
SOKIYN, OTAMATAOTE VA XPNOIMOTIOIEITE TO AAUTO-
Tpiovo Kal CUPBOUAEUTEITE TO E§ouciodoTnpévo
KEVTPO £UTTNPETNONG LAG.

©£0Te TO AAUCOTTPIOVO O€ AEITOUPYIQ KAl HETE APOTE
EVTEAWG Tn oKavOAAn d1akdTrTn. H aAucida trpio-
VIOU TTPETTEl VO AKIVATOTTOINBET TTARpWG £VTOG BUO
OEUTEPOAETTTWIV.

PUBuiIoNn Tng Aitravong aAucidag

Mrropeite va puBpioete To puBud TTapoxrg TG avtAiag
AadioU pe T Bida pUBUIONG XPNOIPOTIOILVTAG £Va KAEIDI
YEVIKAG Xxpriong. H ToodtnTa Aadiou ptropei va pubui-
oTtei o€ 3 BripaTta. AvoigTe TO KATTAKI VIO VO pUBUICETE TN
Bida pubuiong.

» Eik.8: 1. Kamdki 2. Bida puBuiong

Kapautrivep (onueio mpoodeong
gKolvioU)

MTTOpEITE VO KPEPAOETE TO EPYAAEIO AV TTPOCDETETE TO
oKolvi 1o KapapTrivep. TpaBrgTe TTAvw TO KAPANTTIVEP
KOl METG DEDTE TO PE TO OKOIVI.

» Eik.9: 1. KapapTrivep

AYKUAWTOG TTPOQUAAKTAPAG

To epyaAcio gival eEOTTAICPEVO PE AYKUAWTO TTPOPUAQ-
KTAPa wg aTdvTap. MNa avTikaTdoTaon Tou aykKuAwTou
TIPOQUACKTHPA, atreuBuvBeite o€ egouaiodoTnuéva
Kévipa oépPig Tng Makita.

‘Otav eKTeAEITE TN AcIToupyia KOTIAG, SEGTUEUOTE TOV
QAYKUAWTO TTPOQUACKTAPA PE TO INXAVNHO KAl XPNOIUO-
TIOIROTE TOV WG HOXAO.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio eival eE0TTAICPEVO PE NAEKTPOVIKEG AgITOUp-

yieg yia e0koAn AeiToupyia.

. HAEKTPOVIKO Ppévo
To epyaAeio auTo eival eEOTTAIOPEVO PJE NAEKTPIKO
PPEVO. AV TO EPYOAEIO OTTOTUYXAVEI TUVEXWG VO
OTapaTAEl YPyopa a@oU a@AVETE TN OKAVOAAN
BIOKOTITN, {NTACTE TNV ETMIOKEUN TOU £pYaAEiou
a1rd KEVTPO eCuTNPETNONG TNG Makita.

2YNAPMOAOIHZH

AnPosoXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO £pYya-
Agio gival oBNOTO Kal N KACETA PTTATAPIAG £XEI
a@alpeBei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATIO OTO
epyaAeio.

: Mnv ayyideTe TNV aAucida TpiovioU
AnposoxH: m i Auoid v
ME Yupvda xépia. Na opdTe TTavTa YAvVTIA KATA TO
XE€IPIOPO TNG aAuciSag Tpioviou.

TotroBéTnon | agaipeon TG

aAucidag pioviou

AI'IPOZOXH: H aAucida pioviou kai n kareubu-
vTApIa Adpa gival akopa JeOoTEG HETA TN AgiToup-
yia. AQAOTE TIG va YuXBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOINBNTTOTE EPYATia OTO EPyaAEio.

AHPOZOXH: H diadikaoia Tng ToroéTnong f
apaipeong TG aAucidag Tpioviol Ba Tpétrel va
eKTEAEITAI O€ KABOAPO NEPOG XWPIG TTPIovidia Kal
mapouola UAIKA.

TotroBéTnon Tng aAucidag Trpioviou

MNa va ToTroBeTAoETE TNV AAUGTIdA TTPIOVIOU, EKTEAEDTE TO
ak6AouBa BApara:

1.  AmodeopeloTe TO PPEVO aAUTIdAg TPARBWVTAG TOV
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTHPA XEPIWV.

2. XahapwoTe T Bida puBuIong aAucidag kal PETA TO
TTagiuadr ouykpaTnong.

» Eik.10: 1. K&dAuppa aAucotpoxou 2. Bida pubuiong
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aAuoidag 3. Magiuad ouykpdtnong

3.  AgaipéaTe To KGAUPPa aAucoTpoxoU.

4.  EAéyETe TNV KaTeUBuvon TnG aAucidag Trpioviou.
AvTioTOIXOTE TNV KaTeUBUvON TNG aAuaidag TrpiovioU
ME auTr Tou onuadiol 0TO GWHA TOU GAUGOTTPIOVOU.
» Eik.11: 1.’Evdeign 010 0WPa aAucoTrpiovou

5. TpoocapudaTe 10 éva AKPOo TNG aAuaidag TTpioviol
OTO ETTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIag Adpag.

6. TpooapuodaTe To GAAO kPO TNG aAuaidag TTpI-
ovioU yUpw a1rd TO aAUGOTPOXO, HETE OUVOEDTE TNV
KOTEUBUVTAPIO AdUa OTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU,
euBuypappidovtag TNV OTTA TNV KaTEUBUVTAPIa Adua Je
TOV TTEIPO OTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU.

» Eik.12: 1. AAucotpoyog 2. Ot

7. Eioay@yeTe TNV TTPOEEOXNA KAl TOV TTEIPO OTO
KGAUPPO aAucoTpoXoU PECa GTO GWHA TOU GAUCOTTPI-
OVOU Kal PETA KAEIOTE TO KAAUPUO (OO TE TA UTTOUASVIQ
Kal 0 TTEIPOG OTO GWHA TOU GAUCOTTPIOVOU VO AVTIGTOIi-
OOUV HE TO avTiOoTOIXa PEPN TOUG OTO KAAUUUA.
» Eik.13: 1. Mpoegoxn 2. KdAuppa ahugotpoyol

3. M1rouAdvi 4. TMeipog

8.  Xoitte To TAgINAdI CUYKPATNONG IO VA OTEPEW-
OETE TO KAAUPPO GAUCOTPOXOU, ETTEITA XAAOPWOTE TO
Aiyo yia Tn pUBuion Tng Tédong.

» Eik.14: 1.Tagipad ouykpdtnong

A@poU ToTToBeTACETE TNV aAUdida TTpIovIoU, pubuioTe
TO TEVTWHO TNG AAUCIBAG TTPIOVIOU AVATPEXOVTOG TNV
€vOTNTA yia Tn pUBUION TOU TEVTWHATOG TNG aAUTidag
TpiovioU.

A@aipgon Tng aAuaidag TpiovioU

MNa va agaipéoete TNV aAuacida TTpIovIoU, EKTEAEDTE Ta
akOAouba Bruara:

1.  AmodeopeloTe To Ppévo aAuaidag TpaBwvTag Tov

UTTPOCTIVO TIPOQPUACKTAPA XEPIWV.

2. XahapwoTe Tn Bida pUBpIoNG aAucidag kal YETE TO

TagIuadl ouykpdTnong.

» Eik.15: 1. Bida pubuiong aAucidag 2. Magipad
OUYKPATNONG

3.  BydATe 10 KGAUPPA GAUCOTPOXOU KOl KATOTTIV
BydiAte TNV aAucida TrpIovioU Kal TNV KaTeubuvThpia
Adpa atré 1o KUPIo TPAKA TOU AAUCOTTPIOVOU.

PUBuION TEVTWUATOG TG aAUCidag
mpIoviou

AnpPosoxH: Mnv o@igeTe TNV aAucida TplovioU
utrepBOAIKA. To UTTEPBOAIKS TEVTWHA TNG aAUCidag
TIPIOVIOU UTTOPET VA TIPOKOAAECEI TO OTTACIMO TNG
aAuaidag Trpioviou Kail TN @Bopda TNG KaTeubuvTApIag
Apag.

A rPOsOXH: Eav n aAucida gival TToAU xaAapn,
HTTOpEi va avatrndnoel atré Tn Adpa Kai va Tpo-
KAA£OEl ATUXNMA ME TPOAUHATIOMO.

MeTd atmé TTOAEG WPEG epyaaiag, n aAuaida TTpioviou
uTTOpEi va XaAapwatel. MNepioTaaiakd, va eEAEyXETE TO
TEVIWHA TNG aAuaidag Trpioviou Tpiv atrd T Xprion.

1.  AmodeopeloTe TO pEvo aAuaidag TpapuwvTag Tov
MTTPOCTIVO TIPOQUACKTIPA XEPIWV.

2.  XahopwaTe Aiyo 1o TTagiudd ouykpdtnong yia va
XaAapwoete eEAa@pd 10 KAAUPPA aAucoTPOXOU.
» Eik.16: 1. Nagipad ouykpdtnong

3.  ZInkwaTe TNV KateuBuvTtrpia Adpa Aiyo Trpog Ta
Tavw Kai pubpioTe To Téviwpa aAuacidag. MepioTpéwTe
N Bida pubuiong aAuacidag de€iI6aTPOPA YIa OPIgIO,
TIEPIOTPEWTE TN APIOTEPOCTPOPA YIa XOAGPwWan.

MNa Aemida aAucidag 90PX / 91PX / M41/ M43 /
80TXL:

ZigTe TNV aAucida TTplovIoU péxpl N KATw TTAEUPd TNG

aAuaidag Trpioviou va TalpIddel oTn paya TG KATeEUBU-

VTAPIaG AGHOG OTTWG OTTEIKOVICETAI.

» Eik.17: 1. KateuBuvtrpia Adpa 2. Ahugida trpioviol
3. Bida pubpiong aAucidag

MNa Aemida aAucidag 25AP:

Z@i¢Te TNV aAuagida TIpIovIoU WAOTE TO JIAKEVO PETAEU
TOU KEVTPOU TOU KATW TUANATOG TNG KATEUBUVTAPIOG
Adpag kail TG aAuaidag Trploviou va yivel Tepitrou 1 mm
£wWG 2 mm.

4.  XuvexioTe va KPATATE TNV KOTEUBUVTAPIO Adua
eAa@pd kal oQigTe TO KAAUPPA aAucoTPOXOU.

MNa Aemida aAucidag 90PX /91PX/ M41 /M43 /
80TXL:

BeBaiwBeite 611 N aAuacida Trpioviol dev XOAApWVEl 0TV
KATW TTAEUPA.

MNa Aemida aAucidag 25AP:

BeBaiwBeite 611 TO didikeVo PETAEU TOU KEVTPOU TOU KATW
TMAMATOG TNG KaTeuBuvTrpIag Adpag kai TNG aAugidag
TrpIovIoU gival TTePiTTou 1 mm €wg 2 mm.

5.  Zoig¢te TO TAgINASI CUYKPATNONG YIa VO AG@aAi-
O€TE TO KAAUPUO aAUCOTPOYOU.

» Eik.18: 1. Magiuad cuykpatnong

AEITOYPTIA

Aitravon

EIAOINOIHZH: Otav yepioete pe Add1 aAucidog
YIO TTPWTN QOPd, | 0€ £TTAKOAOUBN TTAPWOT TOU
Soxeiou OTav auTo £xel adeIGoEl EVTEAWG, TTPOOOE-
oTE AGdI HEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOMIOU TTARPpW-
ong. Ala@opPETIKA, UTTOPEi va TTapEUTTOBideTal N
mapoxn Aadio0.

EIAOIMOIHZH: XpnoipotroifoTe To Add1 aAu-
oidag mpIovIoU aTTOKAEIOTIKA Yia aAugoTrpiova
Makita i 1I008Uvapo AGdi Tou diaTiBeTal oTNV
ayopd.

EIAOIMOIHXH: Na pn xpnoipoTroigite oTé AGd1
TTOU TrEPIEXEN iXVN OKOVNG KAl CwHaTidia A rTn-
TIKO AGdI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSEpa SEVTPWY, Va XPNOl-
poTtrolgiTe BoTavikd Addi. To opukTéAaio PTropei va
BAdyel Ta SévTpa.

EIAOIMOIHZH: NMpiv a1ré Tn AsiToupyia KOTTAG,
BeBaiwbeite 6TI BIBWOATE TO KATTAKI doXEioU
Aad10U TTou TrapéxeTal.

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal og AeIToupyia yiveTal
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autopatn Airavan Tng aAuaidag Trpioviol. EAEyxeTe

TEPIODIKA TNV TTOOOTNTA TOU UTTOAEITTOPEVOU AadioU

€VTOG Tou Soyeiou Aadiou péow TnG BUpag emBewpnong

Aadiou.

» Eik.19: 1. Kamrdki doxeiou Aadiol 2. @Upa emmBew-
pnong Aadiou

Ma va eTTavatrAnpwoeTe To JOXEI0, TOTTOBETAOTE TO
aAucoTTpiovo aTO TTAGI TOU, KATOTTIV TTATAOTE TO KOUUTTH
OTO KaTTaKI doxEiou AadioU WOTE TO KOUNTT OTNV GAAN
TIAeUpd va onkwOei. MeTd, BydATe TO KaTTdKI dOXEIOU
AadioU TTePIOTPEPOVTAG TO.
H owoTtr ToodtnTa Aadiou givar 200 ml. Apou etTrava-
TTANpWoeTe 10 doxeio, BeBaiwBeiTe 6TI TO KATTAKI do)EIOU
Aadiou gival KaAG o@IyPEéVO.
» Eik.20: 1. Kamdaki doxeiou Aadiol 2. Z¢igTe

3. Zeogigte

MAPATHPHZH: Av gival 3UoKoAO va a@aIp€OETE TO
KaTTéikl doxeiou Aadiou, eiI0ayqayeTe TO CWANVWTO
KAEIDi 0T OXIoWN Tou KaTTakIoU doxeiou Aadiou Kai
META BYAATE TO KATTAKI doxEiou AadioU TTEPIOTPEPO-
VTAG TO aPIOTEPOOTPOPA.

» Eik.21: 1. Zxiopn 2. ZwAnvwtd KAeIdi

MeTd TNV €TOVATTARPWOTN, KPATAOTE TO AAUCOTTPIOVO
HoKpI& aTTo TO BEVTPO. @EOTE TO OE AEITOUPYIa Kal TTEPI-
péveTe, Ewg 6Tou N aAuaida TTpIovioU AITTavOEi ETTAPKWG.
» Eik.22

Epyacia pe To aAucotrpiovo

AI'IPO}.'OXH: Kpardre 6Aa Ta pé€Pn TOU CWHATOG
oaG HaKpPIA aTré TNV aAucida Tpioviou 6Tav To
HOTEP AEITOUPYEI.

AI‘IPOZOXH: KpardTe To aAucotrpiovo yepd e
Ta 500 oag XépIa OTAV TO MOTEP AEITOUPYEI.

AI‘IPOZOXH: Mnv utroBAaAAeCTE O€ UTTEPTTPO-
omdlsia. Kpardre wavra otafepo TATNHA KAl TRV
1COpPPOTTia aG.

EIAOIMOIHZH: NoTté unv TETATE Kol PNV PiXVETE
KATW TO EpyaAeio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPIOHOU
TOU £pyaAgiou.

KAGdepa dévrpwv

dépTe TO WA TOU AAUCOTTPIOVOU O€ ETTAPK YE TO
KAQDi TTOU Ba KOWETE TIPIV EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO.
AI0QOpETIKA, pTTOpEi va TTPOKANBEi n dévnon TNG KaTEU-
BuvTtrpiag Adpag, £XoVTaG WG aTTOTEAECHA TOV TPOU-
paTiopo Tou xelpioTr. MplovioTe To UAO TTou BEAETE val
KOWETE ATTAWG PETAKIVWVTAG TO GAUCOTTPIOVO TTPOG Ta
KATW XPNOIPOTIOILWVTAG TO BAPOG TOU.

» Eik.23

Edv dev ptropeite va KOWeTE To EUAO TEAEIWG PE pIa
TTPOOTIABEIA:

E@apudaoTe eAa@pid ieon oTn Aar Kai CuveXioETE TO
TIPIGVIOA Kal TPABAGETE TO aAucoTTpiovo Aiyo TTpog Ta
TTow.

» Eik.24

Otav k6BeTe XovOpd KAadId, SnNUIOUPYAOTE TTPWTA MId
PNXA UTTOTOMR KAl PETA TTPOXWPAOTE PE TNV TEAIKA KOTTN

atré 10 TTavVW PEPOG.

» Eik.25

Av TTpooTTaBeiTe va KOWeTE Ta XovOpd KAadIG atrd To
KATW PEPOG, TO KAODI UTTOPET va YEIpEl TTPOG Ta KATW

Kal va maoel TNV aAugida Trpioviol KaTté Tnv KoTTr. Av
TIPOOTIOBEITE VO KOWETE Ta XOvOpd KAadId atrd To TTavw
HEPOG XWPIG va dNUIOUPYAOETE TIPWTA PIa PNXT| UTTO-
TOMA, TO KAASI UTTOPEI Va OKIOTEI.

» Eik.26

MeTagopd epyaAeiou

Mpiv yETOPEPETE TO EPYAAEiO, VO EQAPUOLETE TIAVTA TO
@pévo aAuaidag Kal va a@aIpETe TNV KAGETA PTTATAPIWV
atrd 10 epyaleio. Kardtmiv, TpooapTioTe TO KAAUPPA
kateuBuvtrpiag Aduag. Eriong, va KaAUTITeTE TNV
KOOETO UTTATOPIWY PE TO KAAUPPO PTTOTOPIAG.
» Eik.27: 1. Kd&Auppa kateuBuvtrplag Adpag

2. KéAuppa ptratapiag

2YNTHPHZzH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV ekTéAEON EPYOTIWY ETTIOE-
wPENoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERBAIWVEDTE
OTI 1| CUOKEUN ATTEVEPYOTTOIRBNKE KAI N KATETA
HTTOTAPIWYV £XEI OQPAIPEDED.

AI‘IPOZOXH: Na @opdre TdvTa YavTia OTaV EKTE-
Aeite éAeyxo i ouvTRpnon.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTroIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTikd, aAkoOAn i
Tmapouoleg ouoieg. MTropei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAHOPPWON 1 pWYHES.

MNa n diatpnon 1ng AZOAAEIAL kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIAdATTOTE AAAN £pyaaia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
€¢ouaiodoTnuéva i EPyOOTACIaKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoiyoTroIvTag TTAvToTe avTAAAGKTIKA TNG
Makita.

AKOvioua TNG aAucidag pioviou

Na TpoyileTe TNV aAucida pioviou 6Tav:

. MapdyeTal aAeupwdeG TTPIOVIdI KATA TNV KOTTH
uypou guAou,

. H aAucida Siatrepvd 1o EUAO pe duaKoAia, akoun
KOl OTaV aoKeiTal yeydAn tieon,

. Eival Tpo@avég OTI N aKPA KOTIAG €XEI UTTOOTET
¢nuia,

. To TpI6vI wBeiTal apioTepd A SegId eVTOG TOU
gUMAou. (TTpokaAeiTal aTré akavévioTo akOvIoua TNG
aAugidag Tpioviol A BAGRN pévo oTn pia TTAeupd)

Na akovigete TV aAucida Trpioviol guxvd, ahAd Aiyo

KGO popd. AUo A Tpia TTEPATUATA PE TN Aipa ETTApKOUV

ouvVABWG yia Adyoug TpoxiopaTog pouTivag. OTav €XeTe

emavaAdBel To akOVIGUA TNG aAuaidag TTPIOVIOU OPKETEG

PopEg, {NTAOTE va OKOVIOTEl 0€ éva £0UCI0dOTNHEVO

KEVTPO O€PPIG Hag.

KpitTipia akovioparog:
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A\POEIAOMOIHEH: Mia peydAn aréoTaon
HETAgU TOU AKPOU KOTTHG Kol Tou puBuioTh BdBoug
augdvel Tov Kivduvo kKAoTonparog.

» Eik.28: 1. Mnkog kO1rTn 2. ATréoTacn Yetagu dkpou
KOTTAG Kal puBuIoTA BaBoug 3. EAdxIOTO
MAKOG KOTITN (3 mm)

—  OAo 10 PnKog KOTTTN TTPETTEl Va gival ioo. Ta dia-
POPETIKG PAKN KOTITWYV EUTTOBICOUV TNV OPaAR
Aermoupyia TNG aAucidag TrpiovioU Kal YTTopEi va
TIPOKAAETOUV TO OTTACIMO TNG AAUCIBAG TTPIOVIOU.

—  Mnv akovilete TNV aAucida dTav To EAAXIOTO HAKOG
KOTITWV €xel @Ta0El oTa 3 mm 1) Aiydtepo. H aAu-
oida TTPETTEI va QVTIKOTAOTABE! e pia Kavoupia.

—  To méxog Bpauvopdtwy kabopileTtal arrd Tnv aTo-
oTaon YeTagu Tou pubuioTh BaBoug (oTpoyyuAn
pUTN) Kal Tou BKPOU KOTTAG.

—  Oa éxeTe Ta KAAUTEPQ ATTOTEAEOUOTA KOTTAG PE TNV
akoAouBn atréoTacn YeTagy Tou GKPOU KOTTAG Kal
Tou puBpIoTr B&BouG.

. Aemida aAuoidag 90PX / 91PX / M41 /M43 /
80TXL /25AP: 0,65 mm
» Eik.29

—  OA\ol o1 KOTTTEG Ba TTPETTEN VA €XOUV TNV idial
ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S10pOoPETIKEG
YWViEG KOTITN avaykadouv Tnv aAucida va KIVEiTal
SUOKOAQ Kal avopoiduop@a, ETTITaxUvouv n @eopd
Kal TTpokaAoUv aTrdaipo TnG aAuaidag.

—  XpnoihoTroIfaTe pia KATGAANAN oTpoyyuAr Aipa
WOTE va dlaTnpeiTal N CwaoTr YwVvia akoviopaTog
o€ oxéon Je Ta dovTia.

. ANetrida aAucidag 90PX / 91PX / M41 /M43 /
80TXL / 25AP: 55°

Aipa kai ka@odRynon Aipag

— Na xpnoiyoTroigite €18IKr) oTPOYYUAR Aiga (TTpo-
aIPETIKO €€APTNHA) YIa aAuGideg TTpIoVIOU YIa VO
akovioeTe TNV aAuaida. O1 cuvnBIopéveg GTPOYYU-
A€G Aipeg Oev gival KATAAANAEG.

—  Hd1apeTpog TNG oTpoyyUuAng Aipag yia kE0e aAu-
oida TpiovioU gival n e§AG:

. Aetida ahucidag 90PX: 4,5 mm
. ANeida aAuoidag 91PX / M41 /M43 / 80TXL
/ 25AP: 4,0 mm

—  H Aipa Ba TpéTTel va €pxETal O€ £TTAPN PE
TOV KOTITN MOVO KaTd TNV EUTTPOOBIa Kivnor.
AvaonkwaTe Tn Aipa atré Tov KOTTTN Katd TN dia-
Opoun ETMOTPOPAG.

—  AKOViOTE TTPWTA TOV TTIO KOVTO KOTITN. METE, TO
MAKOG auTOU TOU TTIO KOVTOU KOTITN YiveTal TO TTPO-
TUTTO Y10 OAOUG TOUG GAAOUG KOTTTEG OTNV aAUTida
TIpIoviou.

—  Na odnyeite TN Aiga 6TTWG UTTOdEIKVUETAI OTNV
€IKéva.

» Eik.30: 1.Aipa 2. A\ugida Trpioviod

— Hodnynon Tng Aipag kaBioTaTal 1o €UKOAN, av
XPNOIMOTIOIEITE CUYKPATNTHAPA Aipag (Trpoaipe-
TIKO €§dpTna). O ouykpaTnTAPAG Aipag diabETel
evOEiLeIg yia TNV KATAAANAN ywvia TpoxiouaTtog 30°
(euBuypappioTe TIG EVOEIgEIG TTAPAAANAT pE TNV
aAucida TTploviol) kal Treplopidel To BaBog digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng diapétpou TNG Aigag).

» Eik.31: 1. Zuykpatntipag Aipag
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—  Metd amé 1o Tpd)Iopa TNG aAuaidag, eEAEyETE TO
Uyog Tou pubuIoTr BABOUG KOTTAG XPNOIUOTTOIW-
VTaG TO EPYOAEio PETPNONG aAuGidag (TTPOAIPETIKO
e¢apTnua).

» Eik.32

—  AQaip£oTe TUXOV TTPOEEEXOV UNIKO, OO0 HIKPO Kal
€av eival, pe 181K eTTITTEdN Aiga (TTPOAIPETIKO
egapTnUa).

—  ATTOTEAEIWOTE TO UTTPOCTIVO HEPOG TOU PUBUICTH
Bd&Boug KoTg Eavd.

KaBapiopog Tng kateubuvtiplag
Adpag

Piviopata kai piovéokovn 6a cucowpeuToUV OTNV
€YKOTTA TNG KaTeuBuvTtrpiag Aduag. MTropei va BouAw-
OOUV TNV €YKOTTA TNG AGUOG Kal VO EAATTWOOUV Tn pon
Tou Aadiou. Na kaBapileTe Ta pivioyaTa Kai TNV TTpIo-
véoKovn KaBe popd TTouU aKOVICETE 1) aVTIKABIOTATE TNV
aAucida TTpiovioU.

» Eik.33

KaBapiopog Tou KAAUPUATOG
aAuocoTpoyou

210 E0WTEPIKO TOU KaAUppaTog aAucoTpoxou Ba ouo-
OWPEUTOUV PIVIoPATO KAl TIPIOVOTKOVN. AQaIPETTE TO
KAAuppa aAucoTtpoxou Kal Tnv aAuaida TTpioviold aTrd
TO epyaAEio Kal HETE KABAPIOTE Ta pIviopaTa Kal TNV
TIplovéoKovn.

» Eik.34

KaBapiopodg orig mapoxng Aadiov

MTTopEi va TTapoUCIacTEl CUCOWPEUOT OKOVNG Kal
owHaTIBiWY EVTOG TNG OTTAG TTapoxrig Aadiou aTn didp-
Kela TNG Aeitoupyiag. Autr) n okévn A cwpaTtidia PTropei
va TTapeuTTodigel Tn pory AadioU Kal va TIPOKAAECEI
aveTTapkr) Aitravan oAGKANPnG TN aAucidag TrpiovioU.
Orav mapartnenBei kakn Tapoxr Aadiol Aitravong oTo
TTaVW PEPOG TNG KaTeuBuvTApiag Aduag, kaBapioTe TNV
ot TTapoxig Aadiol wg akohoUbwg.

1. A@aipéoTe TO KEAUPUO AAUCOTPOXOU Kal TNV OAU-
oida TTpIovioU aTtrd TO EPYAAEIO.

2. AgaipéaTe Tn OKOVN ) TO JIKPG owaTidla Xpnaol-

HoTToIVTaG €va KatoaBidl Ye TTiTTedn pUTN A KATTOI0

TTAPOHOIO EPYAAEIO.

» Eik.35: 1. Katoaid pe emimedn putn 2. O1A TTapo-
XN Aadiou

3.  ToTroBeTOTE TNV KAOETA UTTATOPIWY OTO EPYOAEIO.
TpaBngTe TN oKavOAAn SIOKOTITN WOTE N CUCCWPEUMPEVN
okévn Kal Ta cwpaTtidia va atmoAnBouv atrd Tnv o1
Tapoxng Aadiol péow TnG porg Aadiou.

4. A@aipéaTe TNV KAOETA UTTATOPIWY ATTO TO £pya-
Aeio. ToTroBeTAOTE €K VEOU TNV aAuaida TrpiovioU Kal To
KGAUPUa aAucoTpOXoU OTO pyaAeio.

AVTIKATAGTAGT TOU AAUCOTPOXOU

AI'IPOZOXH: ‘Evag @Bappévog aAuooTpoxog 6a
mpokaAéoel Bopd oTn véa aAugida Tpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWON AVTIKATACTAOTE TOV
aAucoTpOoxXO.
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Mpiv a1 TNV TOTTOBETNON PIaG VEQG aAuaidag TTpioviouU,
eAEyETE TNV KOTAOTACN TOU AAUCOTPOYOU.

» Eik.36: 1. AAucoTtpoxdg 2. PBapuéveg TTEPIOXES

Na TotmoBeteite TavTa VEO ao@ANIGTIKS dakTUAIO, 6TaV
avTikaBioTaTe Tov aAucoTpOoxO.

» Eik.37: 1. Ac@aAioTiKdg SakTUAIOG 2. ANUGOTPOXOG

EIAOIMOIHZH: BeBaiwdeite 6T1 0 aAUCOTPOXOG
€ival TOTTOBETNPEVOG OTTWG ATTEIKOVIJETAI OTNV
€1KOVA.

ATTo0rkeuon TOU epyalAeiou

1.  KabBapioTe 10 epyaleio Tpiv atrd Tn eUAAgN.
AgaipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTTd To epyaAeio
METE aTTé TNV aPaipeon Tou KaAUpPaTog aAucoTpoxoU.
2.  Metd ammd Tov KaBapIoud Tou epyaAgiou, agrioTe
To 0€ AeIToupyia Xwpig @opTio WoTe va AITTaveei n aAu-
oida TTpIovIoU Kal N KaTeubBuvTApia Adua.

3. KoAUyrte Tnv KaTeuBuvTrpia Adpa e To KAAUPPa
KOTEUBUVTAPIOG Adpag.

4.  AdeidoTe 10 doxeio Aadiou.

Odnyigg yia TePIOBIKN oCUVTAPNON

MNa 1n dilao@aAion TG HaKPAg {whAg AsIToupyiag, Tnv atro@uyr| TNG {nuidg Kai Tn dlac@AaAion Tng TTAPoUg AciToup-
YIKOTNTAG TV SUVATOTATWY OOPAAEING, TIPETTEI VA EKTEAEITE TIG OKOAOUBEG £pYOTieg CUVTAPNONG O€ TOKTE XPOVIKA
SiaoTrpata. H gyylnon Ba avayvwpioTei pOvo Qv EKTEAEITE TWOTA TIG EPYOOIEG AUTEG O€ TOKTA XPOVIKA dlacTANATA.
Edv 8ev eKTEAEOETE TIG CUVIOTWHEVEG EPYATIEG CUVTAPNONG, HTTOPET va TTpokANBoUv atuxruata! O xpAoTng Tou aAu-
ocoTTpiovou dev TIPETTEI v EKTEAET EPYOTIEG OUVTAPNONG TTOU BEV TTEPIYPAPOVTAI OTO EYXEIPIOIO 0BNYIWYV. OAEG QUTEG
ol epyaaieg TTPETTEl va ekTEAOUVTAI ATTO £60UTIOBOTNUEVO KEVTPO TEPPRIG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv améd Tn KdaBe npépa Kabe Kabe 3 prveg KaBe xpoévo | Mpiv amé Tnv
AeiToupyiag Aeiroupyia £BSopada atoBnikeuon
Aluootrpiovo | EmBewprioTe. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéyEre o€ - - - -
e&ouoiodoTn- \/ \/
HéVO KEVTPO
oEpPIG.
AAucida EmBewproTe. \/ - - - - -
TTpIOVIOU
AkovioTe gav - - - - -
aTaITeiTal. \/
KarteuBuvtrpia | EmBewpnoTe. - - - -
Nana v v
AgaipéaTe - - - - -
aTré 1o \/
aAugoTrpiovo.
Dpévo EAéygre T \/ - - - - -
aAuaoidag AgiToupyia.
Mnyaiveté 10 - - - - -
oe e¢oual- \/
0doTnUEVO
KEVTpO O€pPIg
Y10t TOKTIKE
£TMBeWPNON.
Aitravon EAéygre TV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpogodoaiag
Aadiou.
ZKavOaAn EmBewproTe. \/ - - - - -
SI10KOTITNG
MoyAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
ao@aiiong
Karaki EAéygre omi \/ - - - - -
doxeiou gival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBewpnoTe. - - \/ - - -
aAuaidag
Bideg kai EmBeswpnoTe. - - \/ - - -
TragINadia
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ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUa TTou dev £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPATETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TO epyaAeio. AvT’ auTou, ¢nTRoTE BorBeia atrd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTtrolgite yvAoIa avTaAAakTIKéG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Arria

Evépyeia

To aAucotrpiovo dev Eekivd.

Aev gival ToTToBeTnpéVn N KAoETa
HTTOTApIWV.

ToTroBETAOTE Ui POPTIOUEVN KAOETA
HTTOTAPIWY.

MpdéBAnpa pmratapiag (xapnAn Taon).

ETravag@optioTe TNV KACETA PTTATAPIWY.
Edv n emavagoption dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTATApIWV.

O d1akdTITNG KUpIag Aeiroupyiag gival
QAVEVEPYOG.

To aAuUCOTTPiOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
pata av 8ev AeIToupyei yia TTepitrou 5
AemrTd. EvepyotroifoTe Eavda Tov SIaKkoTITn
KUplag AeiToupyiag.

To aAuCOTTPIOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI AUTO-
Hata 6Tav 10 HOTEP OTAPATAEI AdYw TNG
€VEPYOTTOINONG TOU CUCTAHATOG TTPOCTA-
oiag yia Tepitou 5 Aetrd. Mpopeite oe
£mdIoPOwWTIKA dpdaon oTo epyaeio kal, oTn
OUVEXEID, EVEPYOTTOINOTE Eava TOV dlakd-
TN KUpIag AeiToupyiag.

H aAugida mpioviol Sev AeIToupyei.

Evepyotroinpévo @pévo aAuoidag.

ATmodeapevoTE TO PpEVo aAuaidag.

To potép oTapaATa va AEITOUpyEi HETE aTTd
HiKkpr xpron.

To emiTredo OPTIONG PUTTATAPIAG EivVal
XAUNAS.

ETrava@optioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n eravagopTion dev gival atroTe-
AEOUATIK, QVTIKATAGTAGTE TNV KACETA
HTTATAPIWV.

Aev uttapyel Aad1 otnv aluacida.

To doxeio Aadiou eival adelo.

[epioTe 1O doxeio AadioU.

H eykoTtr) odnyou AadioU eivail Bpduikn.

KaBapioTe TV £yKOTTH.

Kakn apoxn Aadiou.

PuBpioTe TNV TTOOGTNTA TG TTAPOXNS
Aadiou pe Tn Bida puBuIoNG.

To aAucoTTpiovo dev PTAVEI TIG UEYIOTEG
ZAA.

H kaoéta pmmatapiwy Sev €ival cwoTd
TOTTOBETNPEVN.

ToTroBeTAOTE TNV KACETA PTTATAPIWY OTTWG
TIEPIYPAPETAI OE QUTO TO EYXEIPIBIO.

H 1ox0¢ TnG pTratapiog YEIWVETal.

ETravag@opTioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n emmavagopTion dev gival atroTe-
AEOPATIKA, QVTIKATAGTACTE TNV KACETA
UTTATOPIWV.

To ouoTnua PETAdOONG Kivnong dev Ael-
TOUpYEi CWOTA.

ATreuBuvOeiTe 0TO E5OUCIODOTNHEVO KEVTPO
0€pPIG TNG TTEPIOXAG OAG VIO ETTIOKEUN).

H Auyvia kUpiag Aeitoupyiag avapBooBrvel
HE TTPACIVO XPWHA.

Tpapnrgate Tn okavdaAn dIakoTITn KATW
atrd pn AEITOUPYIKEG OUVONKEG.

TpaBAgTe TN okavddAn dIakOTITN aPou
EVEPYOTTOINTETE TO DIAKOTITN KUPIAG A€l-
ToupYIag Kal aTreEAEUBEPWOETE TO PPEVO
ahuoidag.

H aAucida dev oTapatder akdun Kai étav
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO aAUCIDAG:
AlokoéyTe apéowg Tn AsiToupyia Tou
epyaAeiou!

O 1pdvtag gpévou gival PBapuévog.

ATreuBuvBEiTE 0TO EEOUCIODOTNHEVO KEVTPO
O€pPBIG TNG TTEPIOXAG OOG VIO ETTIOKEUN).

AouvriBioTol kpadaooi:
AlakoyTe apéowg Tn AgiToupyia Tou
epyaleiou!

H kareuBuvTtipia Adpa i n aAucida Trpio-
viou gival ahapn.

PuBpioTe TNV KateuBuvTApia Adua Kai To
TEVTwPa TNG aAuaidag Trpioviou.

AuoAeitoupyia epyaAeiou.

AtreuBuvBeite 010 £§0UCI0D0TNHEVO KEVTPO
O€pPBIG TNG TTEPIOKAG OOG YIA ETTIOKEUN).

H aAugida Trpioviol Sev ptropei va
£yKATAOTAOE.

O ouvduaopoég TNG aAuaidag TTpIovIoU Kal
Tou aAUCOTPOYXOU deV Eival owoTo.

XPNOIPOTIOINCTE TO CWOTO CUVOUACHO
NG aAucidag TrpIovioy Kal Tou aAUCOTPO-
X0oU ava@ePOUEVOI OTNV EVOTNTA HE TIG
TTPOdIaYPAPEG.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Avutd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@Tnke oTIg 08nyieg auTtég. H
XPAoN oTToIWVOARTIOTE BAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAETEl KivOuvo Tpauua-
TIoJoU o€ aropa. Na xpnoiyoTroigite Ta egapTApaTa
TIPOCOPTAPATA YOVO IO TNV XPAON TTOU TTPoopijovTal.

Edv xpe1dleaTe omroiadrmrote BoRdeia yia TePITOOTEPES
TANpoopieg o€ ax€on Pe autd Ta eEOPTAPATA, ATTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OOG KEVTPO eGuTTNPETNONG Makita.

. AAucida trpioviol

. KarteuBuvtrpia Adpa

. Kd&Auppa kateubuvtrplag Adpag

. AAuooTpoyxog

. Nipa

. ['vAioia pTratapia kal gopTioTAg TG Makita

APOEIAOMOIHEH: Eav AYOPGOETE MIO KOTEU-
Buvtipia Adpa pe PAKOG BIOPOPETIKG AT AuTO
TNG TUTTIKAG KOTEUBUVTAPIAg Adpag, ayopdoTe
€miong éva KatdAAnAo KGAUPpO KOTEUBUVTAPIAG
Adpag. Mpétrer va Taip1dadel Kai va KAOAUTITE TTAR-
PWG TNV KaTeUBUVTAPIO Adpa oTo aAucoTrpiovo.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTta putropei va
gupTTEPIAQUBAvVOVTal GTN CUOKEUATTO EPYOAEIOU WG
aTavtap egaptripata. Mmopei va diagépouv avaloya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: ucoo2c | ucoose | ucoosc | ucooes
Tam uzunluk 266 mm
(kilavuz gubuk ve batarya olmadan)
Nominal voltaj D.C. 36V -40V maks.
Net agirhk *1 2,6 kg

*2 3,8-4,5kg 3,9-4,6kg 4,0-4,7kg 3,9-4,5kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm 300 mm 350 mm 250 mm
Onerilen kilavuz gubuk 90PX/91PX/ M41/ 250 - 350 mm -
uzunlugu M43 /80TXL ile

25AP ile - 250 mm
Kullanilabilir testere zinciri tiri 90PX /91PX /M41 /M43 /80TXL 25AP
(asagidaki tabloya bakin)
Zincir hizi 0-24,8m/s

(0 - 1.490 m/min)

Zincir yagi tank hacmi 200 cm®
Koruma sinifi IPX4

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildirilmeksizin
degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden (lkeye degisebilir.

*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuslari olmadan.

*2: EPTA Prosedirii 01/2014 uyarinca en hafif ve en agir agirlik kombinasyonu. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara

ve batarya kartusuna/kartuslarina bagh olarak farklilik gésterebilir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu BL4020 / BL4025 / BL4040™ / BL4040F* / BLA050F

*: Onerilen batarya
DC40RA/DC40RB / DC40RC / DC40WA

Sarj aleti

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bolgeye bagli olarak mevcut
olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

| NOT: Bu aletten tam performans elde etmek igin dnerilen bataryalarin kullaniimasini éneririz.

Testere zinciri, kilavuz cubuk ve zincir dislisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 90PX / M41
Zincir bagdlantilarinin sayisi 40 46 52
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm 300 mm 350 mm
Kesme uzunlugu 22,5cm 28,1 cm 33,7cm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhgi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tirii 91PX/ M43
Zincir baglantilarinin sayisi 40 46 52
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Testere zinciri tiirii 91PX /M43
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm 300 mm 350 mm
Kesme uzunlugu 22,5cm 28,1cm 33,7cm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhigi 1,3 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 80TXL
Zincir baglantilarinin sayisi 46 51 59
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm 300 mm 350 mm
Kesme uzunlugu 23,2cm 27,2cm 34,2 cm
Dis araligi 0,325"
Zincir kalinhigi 1,1 mm

Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 7

Dis araligi 0,325"

Testere zinciri tiirii 25AP

Zincir bagdlantilarinin sayisi 60
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm

Kesme uzunlugu 23,9cm

Dis araligi 1/4"

Zincir kalinhigi 1,3 mm

Tip Oyma gubugu
Zincir diglisi Dis sayisi 9

Dis araligi 1/4"

AUYARI: Uygun bir kilavuz gubuk, testere zinciri ve zincir dislisi kombinasyonu kullanin. Aksi takdirde yaralan-
maya neden olabilir.

Semboller

Ekipmani i¢in kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan

emin olun.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

Koruyucu goézlik takin.

Kulak koruyuculari takin.

Kask, koruyucu gozliik ve kulak koruyucu

takin.

Ayak-bacak ve el-kol i¢in uygun koruma

kullanin.

UYARI - BU ZINCIR TESTERE

m YALNIZCA EGITIMLI AGAG HIZMETLERI
OPERATORLERI TARAFINDAN
KULLANIM ICINDIR. UYGUN EGITIM
ALMADAN KULLANMAK CIDDI
YARALANMALARA NEDEN OLABILIR.

< ] izin verilen maksimum kesme uzunlugu
Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi
¥
'@:!"}i’?; kullanin.
Zincir testerenin geri tepmesine karsi
dikkatli olun ve gubugun ucuna dokunmak-
tan kaginin.

Zincir hareketinin yoni

Testere zinciri yagini ayarlama
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Sadece AB lilkeleri igin

Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-
gundan dolay! atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, akiler ve bataryalar ¢evre ve
insan sagligi tizerinde olumsuz etkiye yol
agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
aklimilatorler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akumdlatorler ayri olarak depolanmali ve
cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gésteren ayri bir kentsel atik
toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin izerine yerlestirilmis
izerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
¢op kovasi simgesi ile belirtilmistir.

Ni-MH
Li-ion

AB Dis Mekan Guriltd Direktifi uyarinca
garanti edilen ses glicli seviyesi.

Avustralya NSW Giiriilti Kontrol Mevzuati
uyarinca ses glicu seviyesi

Kullanim amaci

Alet, dallari kesmek ve agaglari budamak igin tasarlan-
mistir. Agag hizmetleri igin de uygundur.

EN62841-1 ve EN ISO 11681-2'ye uygulanabilir olarak
belirlenen tipik A agirlikli glrdltu dizeyi:

Model UC002G

Ses basing seviyesi (Lyx): 93 dB (A)

Ses glict dlizeyi (Lya): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC003G

Ses basing seviyesi (L,4): 93 dB (A)

Ses gucu dizeyi (Lya): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC004G

Ses basing seviyesi (Lyx): 93 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC006G

Ses basing seviyesi (Lp): 91 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lwa): 99 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen glrilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde élctlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da

kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim

EN62841-1 ve EN ISO 11681-2'ye gbre uygulanabilir
olarak belirlenen titresim toplam degeri (lc eksenli
vektor toplami):

Model UC002G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (ayw): 5,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC003G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 5,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC004G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (ay): 5,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC006G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 2,8 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olgllmuistir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmisgtir.
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GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik ozellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tidm uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii Agac Kesme giivenlik

uyarilari

1. Zincir testere ¢aligirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi galigtirmadan 6nce, testere zincirinin
higbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

2. Zincir testereyi daima sag elinizle iist tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el duizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapiimamahdir.

3. Buelektrikli aleti sadece yalitimli kavrama
ylizeyinden tutun ciinkii testere zinciri goriin-
meyen elektrik kablolarina temas edebilir.
Testere zincirlerinin “akimh” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

4.  Emniyet gozliikleri ve kulak koruyucular kul-
lanin. Bas, eller, bacaklar ve ayaklar icin ayrica
koruyucu donanim kullanilmasi tavsiye edilir.
Yeterli koruyuculugu olan giysiler ugan kirintilar
ve kazayla testere zincirine temas etme nedeniyle
yaralanmalari azaltacaktir.

5. Daima yere saglam basin.

6. Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-
maya karsi tetikte olun. Agag liflerindeki gerilim
bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yikli dal
operatore carpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolsiiz sekilde firlatabilir.

7. Gallan ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.
ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve
size dogru kamgi gibi garpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

8.  Zincir testereyi gii¢c anahtar1 kapali olarak,
viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-
rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gubuk kilifini daima takin.
Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli
testere zincirine kazayla temas etme olasiligini
azaltacaktir.

9.  Yaglama, zincir germe ve aksesuar degis-
tirme talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis veya
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yaglanmis zincir kirilabilir veya geri tepme olasiligi

artabilir.

10. Tutamaklari kuru, temiz ve yag ve gres bulas-
mamis halde bulundurun. Gresli, yagl tutamak-
lar kaygandir ve kontrol kaybina neden olurlar.

11. Sadece aga¢ kesin. Zincir testereyi amaci
diginda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi
plastik, kagir malzemeleri veya ahsap olmayan
ingaat malzemelerini kesmek i¢in kullanmayin.
Zincir testerenin kullanim amaci disinda kullanil-
masi tehlikeli bir durum ortaya ¢ikarabilir.

12. Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan
onlenmesi:

Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi

zaman veya agag, kesik igindeki testere zincirini

kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir. Bazi durumlarda ucun temasi ani bir
ters etkiyle kilavuz gubugun yukari ve operatore
dogru geri tepmesine neden olabilir. Testere zin-
cirinin kilavuz gubugun Usti boyunca kistiriimasi
kilavuz gubugu hizla operatére dogru geri itebilir.

Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla

sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontroliini

kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan guivenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgok énlem almaniz gerekir.

Geri tepme aletin yanhs kullanilmasinin ve/veya

yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonu-

cudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir:

. Zincir testereyi her iki elinizle, bagparma-
giniz ve diger parmaklariniz tutamaklan
saracak sekilde, sikica kavrayin ve viicu-
dunuzu ve kolunuzu geri tepme kuvvet-
lerine karsi koyabilecek sekilde konum-
landirin. Geri tepme kuvvetleri, eger dogru
onlemler alinirsa, operator tarafindan kontrol
edilebilir. Zincir testereyi gevsek tutmayin.

» Sek.1

. Asir uzaga uzanmayin ve omuz yiiksek-
liginin Gizerindeki yerleri kesmeyin. Bu,
istenmeyen ug temasinin 6nlenmesine yar-
dimci olur ve beklenmedik durumlarda zincir
testerenin daha iyi kontrol edilebilmesini
saglar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek gubuk-
lari ve zincirleri kullanin. Yanhs yedek
cubuk ve zincir kullanimi zincir kopmasina
ve/veya geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri icin imalat¢inin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlgegi
ylksekliginin azaltilmasi geri tepmenin art-
masina yol acabilir.

13. Galismaya baglamadan once, zincir testerenin
iyi caligir ve giivenlik yonetmeliklerine uygun
durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle
sunlarn kontrol edin:

. Zincir freninin dogru calistigini;

. Serbest donus freninin dogru calistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.
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14. Zincir testereyi zincir kilifi tistiine takiliyken
calistirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi Gstln-
deyken galistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatoriin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

Ek Giivenlik Uyarilart:

Calistirma

1. Aleti gamurlu zeminde, 1slak yamaglarda veya
kaygan yerlerde kullanirken dengenize dikkat
edin.

2. Aleti su birikintisine sokmayin.

3. Aleti digarida yagmur altinda gozetimsiz
birakmayin.

4.  Zincir testereyi kullanirken gevredekileri ve
hayvanlari caligma alanindan uzak tutun.

Elektrik ve batarya giivenligi

1. Tehlikeli ortamlardan kaginin. Aleti nemli ya da
i1slak yerlerde kullanmayin ve yagmura maruz
birakmayin. Makinenin igine su girmesi elektrik
carpmasi riskini arttiracaktir.

2. Bataryayi/bataryalari atese atmayin. Batarya
hiicresi patlayabilir. Bertaraf etmeye iliskin olasi
Ozel talimatlar igin yerel yonetmelikleri kontrol
edin.

3. Bataryal/bataryalarn agmayin ya da batarya(lar)
tizerinde degisiklik yapmayin. Ortaya ¢ikan
elektrolit agindiricidir ve gozlere ya da cilde zarar
verebilir. Yutuldugu takdirde zehirli olabilir.

4. Bataryayi yagmurda veya islak yerlerde sarj
etmeyin.

5.  Bataryayi acik alanda sarj etmeyin.

6.  Sarj aleti fisi ve sarj aleti terminalleri dahil sarj
aletine 1slak ellerle dokunmayin.

7.  Bataryayi yagmurda degistirmeyin.

Bakim ve saklama

1. Aleti depolarken dogrudan giines isigi ve yag-
murdan sakinin, iIsinmayacak veya nemlenme-
yecek bir yerde depolayin.

Ust tutamakl zincir testereye 6zel
giivenlik uyarilar

1. Buzincir testere 6zellikle agag bakimi ve
budama igin tasarlanmigtir. Zincir testere
yalnizca uygun egitim almis kisiler tarafindan
kullanilacak sekilde tasarlanmistir. ilgili pro-
fesyonel organizasyonun tiim talimatlarina,
prosediirlerine ve 6nerilerine uyun. Aksi
takdirde oliimciil kazalar meydana gelebilir.
Agaclarda testere ile kesim igin her zaman
bir yiikselen platform (sepetli ving, yiikseltici
platform) kullaniimasi énerilir. iple inme teknik-
leri oldukga tehlikelidir ve 6zel egitim gerek-
tirir. Operatorler giivenli ekipman kullanimi
ve tirmanma teknikleri hakkinda bilgi sahibi
olmak igin egitilmelidir. Agaclarda caligirken
her zaman uygun kemer, halat ve karabinalar
kullanin. Hem operatoér hem de testere igin
daima tutucu ekipman kullanin.

2. Depolamadan 6nce kullanma kilavuzuna gére
temizlik ve bakim yapin.

3. Yakit veya zincir yagi sizintisini, aletin hasar

gormesini ve yaralanmayi engellemek igin
araba ile tasirken zincir testerenin giivenli bir
sekilde yerlestirilmesini saglayin.

4.  Zincir freninin ¢aligmasini diizenli olarak kont-
rol edin. Bu islem, geri tepme meydana geldi-
ginde yaralanma riskini azaltir.

5.  Zincir yagini atese yakin doldurmayin. Zincir
yagini doldururken asla sigara igmeyin.

6. Ulusal mevzuat, zincir testere kullanimini
kisitlayabilir.

7. Ekipman agir darbe alir veya diigerse ise
devam etmeden 6nce durumunu kontrol
edin. Kumandalarda ve giivenlik aygitlarinda
ariza olup olmadigini kontrol edin. Herhangi
bir hasar veya tereddiit durumunda kontrol
ve onarim icin yetkili servis merkezimize
basvurun.

8.  Zincir testereyi ¢calistirmadan 6nce daima
zincir frenini devreye alin.

9. Kesime baglarken testerenin kaymasini (kizak
hareketi) veya ziplamasini engellemek igin
testereyi sikica yerinde tutun.

10. Kesim sonunda “diigme”den dolayi dengenizi
korumaya dikkat edin.

11. Riizgar yoniinii ve hizini hesaba katin. Talas ve
zincir yagi bugusundan kaginin.

Koruyucu ekipman

1. Kafa, goz, el ve ayak yaralanmalarini engelle-
mek ve isitmenizi korumak igin zincir testere
ile calisilirken asagidaki koruyucu ekipman
kullaniimahdir:

—  Kiyafet tirli uygun olmalidir; bagka bir ifade
ile bedeni sarmali ancak engel olugturma-
malidir. Taki takmayin veya galilik ya da
agagcciklara takilabilecek kiyafet giymeyin.
Sagclariniz uzun ise mutlaka sag filesi takin!

—  Zincir testere calisirken her durumda koru-
yucu kask takmak gereklidir. Koruyucu
kask hasara karsi diizenli araliklarla kontrol
edilmeli ve en geg¢ 5 yilda bir degistiriimelidir.
Yalnizca onayli koruyucu kasklar kullanin.

—  Koruyucu kaskin yiiz siperi (veya koruyucu
g6zIuk) talas ve odun yongasina karsi
koruma saglar. Zincir testere ile galisma
sirasinda g6z hasarlarini engellemek igin
koruyucu goézliik veya yiz siperi takin.

—  Yeterli glriiltiiye karsi koruma ekipmani
(koruyucu kulaklik, kulak tikact, vb.) takin.

— Koruyucu ceket 22 kat naylondan olusur ve
operatorl kesiklere karsi korur. Yikseltilmis
platformlardan (sepetli ving, yiikseltici plat-
form), merdivenlere monteli platformlardan
calisirken veya halatlarla tirmanirken daima
giyilmelidir.

—  Koruyucu salopet tulum 22 katli naylon
kumastan imal edilmis olup kesiklere karsi
koruma saglar. Kullaniimasi siddetle 6nerilir.

— Kalin derinden yapilmis koruyucu eldi-
venler belirtilen ekipmanin bir pargasidir ve
zincir testere ile calisirken daima giyilmelidir.

—  Zincir testere ile ¢alisirken kaymaz tabanli,
celik burunlu ve bacak koruyuculu giivenlik
ayakkabilan veya giivenlik botlari daima
giyilmelidir. Koruyucu katman ile donatiimig
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glivenlik ayakkabilari kesiklere karsi koruma
sagdlar ve yere saglam basmaniza olanak
tanir. Agaglarda ¢alismak icin giivenlik bot-
lari, tirmanma tekniklerine uygun olmahdir.
Titresim
1. Asin titresime maruz kalan zayif dolagim sistemli
bireyler, kan damarlarinda veya sinir sisteminde
tahribat yasayabilirler. Titresim parmaklarda,
ellerde veya bileklerde asagidaki belirtilere neden
olabilir: “Uyuklama” (uyusma), karincalanma, agri,
bir sey saplaniyor hissi, ten renginde veya tende
degisme. Bu belirtilerden herhangi biri olursa
bir doktora goriiniin! “Beyaz parmak hastaligi”
riskini azaltmak icin ¢calisma sirasinda ellerinizi
sicak tutun ve ekipman ile aksesuarlara iyi bakin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-

lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tiim uyar igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1si veya patlamaya
neden olabilir.

3. Galigma siiresi agiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Agiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6.  Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50 °C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7.  Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartugu atege atilirsa
patlayabilir.

8.  Batarya kartusunu ¢ivilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gigiinci taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak trtiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danigin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
irtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz urin-
lere takilmasi; yangin, asiri isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile igslem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omrii igin
ipuclan

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
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sarj etmeyin. Asir sarj etme bataryanin hizmet 4.

omrini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli- 5.
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

veya sarj aletinden ¢ikarin.

edin.

Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten

Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Ust tutamak 2 | Glvenlik kilidi kolu 3 | Anahtar tetik
4 | On el siperi 5 | Kilavuz gubuk 6 | Testere zinciri
7 | Zincir yakalayici 8 | Tespit somunu 9 | Zincir ayar vidasli
10 | Batarya kartusu 11 | Ana gli¢ lambasi 12 | Ana glg¢ anahtari
13 | Kapak 14 | Ayar vidasi (yag pompasi igin) 15 | Karabina
16 | On tutamak 17 | Yag tanki kapagi 18 | Sivri uglu tampon
19 | Kilavuz gubuk kilifi - - - -

ISLEVSEL NITELIKLE

A\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugsunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikarilmasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartugunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kigik bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun 6n tarafin-

daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

» Sek.3: 1.Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi igin batarya
kartusu Uzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Gosterge lambalari Kalan

I D !| kapasite

Yaniyor Kapali Yanip

TIL
11
Tl
000
AT
] i

Jgomn

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmig
olabilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soéner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya émri saglar. Alet veya batarya igin
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asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asir yiik korumasi

Batarya, anormal derecede yliksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur ve ana gii¢c lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda, aleti kapatin ve aletin asiri ylklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan yeniden
baslatmak i¢in aleti calistirin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda alet otomatik olarak
durur ve ana gli¢ lambasi kirmizi yanar. Bu durumda,
aleti yeniden calistirmadan 6nce aletin ve bataryanin
sogumasini bekleyin.

NOT: Yiiksek sicaklik ortaminda asiri isinma koruma-
sinin galismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak
durur.

Asir1 desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse alet otomatik olarak
durur ve ana glg lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryayi aletten cikarin ve bataryayi sarj
edin.

Diger nedenlere karsi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler
icin de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durma-
sini saglar. Alet calisirken gegcici duraklama veya durma
yaparsa nedenleri ortadan kaldirmak igin asagidaki tim
adimlari uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar acarak yeniden
calistirin.

2. Bataryalar sarj edin veya sarjli bataryalarla
degistirin.

3. Makinenin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.

Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-

lemezse yerel Makita Servis Merkezinize basvurun.

ONEMLI NOT: Alet yukarida agiklanmayan bir

nedenle durursa sorun giderme kismina bakin.

Ana gii¢ anahtan

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ anahta-
rini daima kapatin.

Aleti agmak i¢gin, ana gli¢ anahtarina basin. Ana gii¢
lambasi yesil yanar. Kapatmak igin, ana gii¢ anahtarina
tekrar basin.

» Sek.5: 1.Ana gugc lambasi 2. Ana gl¢ anahtari

NOT: Kullanimin midmkin olmadidi durumlarda anah-
tar tetik gekilirse ana gui¢ lambasi yesil yanip soner.
Lamba asagidaki durumlardan birinde yanip soner.
. Guvenlik kilidi kolunu ve anahtar tetigi
asagi dogru bastirirken ana gii¢ anahtarini
actiginizda.
. Zincir freni uygulanirken anahtar tetigi
cektiginizde.
. Guvenlik kilidi kolunu asagi dogru bastirarak
ve anahtar tetigi gekerek zincir frenini serbest
biraktiginizda.

NOT: Bu alet otomatik glic kapama fonksiyonu kul-
lanir. Alet yaklasik 5 dakika kullaniimazsa ana gli¢
anahtari otomatik olarak kapanir.

NOT: Koruma sisteminin ¢alismasi dolayisiyla alet
durdugunda otomatik kapama fonksiyonu kullanilabi-
lir. Motor otomatik olarak durduktan ve aleti korumaya
kars! diizeltici islem yapilmadiktan yaklasik 5 dakika
sonra ana gu¢ anahtari otomatik olarak kapanir.

NOT: Zincir frenini etkinlestirdikten sonra ana gili¢
anahtari yaklasik 30 dakika sonra kapanir.

Anahtar islemi

AUYARI: Giivenliginiz i¢in, bu alet istem digi
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik gekildiginde caligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti yetkili
servis merkezimize gotiriin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

NOT: Alet neredeyse hig bir ylk altinda degilken
anahtar tetigi cekmeye devam ederseniz aletin dénls
hizi diser ve ana gli¢ lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda anahtar tetigi birakin ve ardindan anahtar
tetigi tekrar gekin.

Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek igin, gliven-
lik amaciyla bir gift glivenlik kilidi anahtari saglanmistir.
Aleti calistirmak icin elinizin perdesini (yani bas parmak
ile isaret parmagi arasindaki kisim) kullanarak kiliteme
kolunu normal konumunu gegecek sekilde ileri dogru
asag! bastirin ve glvenlik kilidi kolunu avug iginizle
sikin. Ardindan guvenlik kilidi kolu tutulu durumda
anahtar tetigi gekin. Aletin ¢calisma hizi, anahtar tetige
uygulanan baski artirilarak arttirilir.
Durdurmak i¢in anahtar tetigi birakin.
» Sek.6: 1. Kilitleme kolu 2. Givenlik kilidi kolu

3. Anahtar tetik
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Zincir freninin kontrolii

ADIKKAT: zZincir testereyi calistirirken iki eli-
nizle tutun. Ust tutamagi sag elinizle, 6n tutamagi
sol elinizle tutun. Kilavuz gubuk ve testere zinciri
higbir nesneye degmemelidir.

A DIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri derhal durmazsa zincir testere hicbir sekilde
kullanilamaz. Yetkili servis merkezimize danigin.

1. Once giivenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi gekin. Testere zinciri derhal ¢aligmaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye
dogru bastirin. Zincir testerenin hemen durdugundan
emin olun.
» Sek.7: 1. On el siperi 2. Kilitli olmayan konum

3. Kilitli konum

Serbest doniis freninin kontrolii

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri iki saniye i¢cinde durmazsa zincir testereyi
kullanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danigin.

Zincir testereyi ¢alistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin iki saniye iginde hareket-
siz duruma gelmesi gerekir.

Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

Yagd pompasinin besleme hizini, ingiliz anahtari kul-
lanarak ayar vidasiyla ayarlayabilirsiniz. Yag miktar
3 adimda ayarlanabilir. Ayar vidasini ayarlamak igin
kapagdi acin.

» Sek.8: 1.Kapak 2. Ayar vidasi

Karabina (halat baglama noktasi)

Halati karabinaya baglayarak aleti asabilirsiniz.
Karabinayi ¢ekin ve ardindan halat ile baglayin.
» Sek.9: 1.Karabina

Sivri u¢lu tampon

Alet standart olarak sivri uglu tampon ile donatiimistir.
Sivri uclu tampon degisimi icin Makita Yetkili Servis
Merkezlerine bagvurun.

Kesim iglemi yaparken sivri uglu tamponu agag gévde-
sine gegirerek bir kol gibi kullanin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla

donatilmistir.

. Elektrikli fren
Bu alet bir elektrikli fren ile donatiimistir. Anahtar
tetik birakildiktan sonra alet siirekli olarak gabu-
cak durmuyorsa alete Makita servis merkezinde
bakim yaptirin.
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A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan 6nce aletin kapali ve batarya kartugsunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin takilmasi veya

cikariimasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz Ggubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
lizerinde herhangi bir calisma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\ DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden cikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirinin takilmasi

Testere zincirini takmak icin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu
gevsetin.
» Sek.10: 1. Zincir dislisi kapagdi 2. Zincir ayar vidasi

3. Tespit somunu

3.  Zincir diglisi kapagini ¢ikarin.

4.  Testere zincirinin yonini kontrol edin. Testere zin-
cirinin yoninu zincir testere gévdesi Gizerindeki isaretin
yonuyle eslestirin.

» Sek.11: 1. Zincir testere gévdesindeki isaret

5.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun st
kismina takin.

6.  Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk tzerindeki deligi
zincir testere gévdesinin tizerindeki pimle hizalayarak
kilavuz gubugu zincir testere gévdesine takin.

» Sek.12: 1. Zincir dislisi 2. Delik

7.  Zincir diglisi kapaginin Gzerindeki ¢ikintiyi ve

pimi zincir testere gévdesine sokun ve ardindan zincir

testere lizerindeki civata ve pim kapak lizerindeki karsi-

liklarina denk gelecek sekilde kapagi kapatin.

» Sek.13: 1. Cikinti 2. Zincir diglisi kapagi 3. Civata
4. Pim

8.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin, ardindan gerginlik ayari icin somunu azicik
gevsetin.

» Sek.14: 1. Tespit somunu

Testere zincirini taktiktan sonra testere zinciri gerilimini
ayarlama kismina bakarak testere zinciri gerilimini
ayarlayin.
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Testere zincirinin ¢ikarilmasi

Testere zincirini gikarmak igin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu
gevsetin.
» Sek.15: 1. Zincir ayar vidasi 2. Tespit somunu

3.  Zincir dislisi kapagini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz cubugu zincir testere gdvdesinden ayirin.

Testere zinciri geriliminin

EVEUEGNEST

A DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri yiksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina ve kilavuz gubu-
gun asinmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Zincir cok gevsek olursa kila-
vuz cubuktan firlayip ¢ikabilir ve kaza riski
olusturabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan 6nce testere zincirini
kontrol edin.

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2.  Zincir dislisi kapagini hafifce gevsetmek igin tespit
somununu azicik gevsetin.
» Sek.16: 1. Tespit somunu

3. Kilavuz gubudun ucunu hafifce yukari kaldirin ve
zincir gerilimini ayarlayin. Zincir ayar vidasini sikmak
icin saat yonlnde, gevsetmek igin saatin aksi ydninde
cevirin.

Zincir bicak 90PX/91PX/ M41 / M43 / 80TXL igin:

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz gubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.17: 1. Kilavuz cubuk 2. Testere zinciri 3. Zincir
ayar vidasi

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz gubugun alt kenarinin merkezi ile testere zin-
ciri arasindaki bosluk yaklasik 1 mm ila 2 mm olacak
sekilde testere zincirini sikin.

4. Kilavuz gubugu hafifge tutmaya devam edin ve
zincir diglisi kapagini sikilayin.

Zincir bicak 90PX /91PX / M41 / M43 / 80TXL igin:
Testere zincirinin alt tarafinda gevseklik kalmadigindan
emin olun.

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz gubugun alt kenarinin merkezi ile testere zinciri

arasindaki boslugun yaklasik 1 mm ila 2 mm oldugun-
dan emin olun.

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin.
» Sek.18: 1. Tespit somunu

KULLANIM

Yaglama

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag olarak, zellikle Makita
zincir testereleri icin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglari kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglari kullanmayin.

ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaglara zarar verebilir.

ONEMLIi NOT: Kesim isleminden énce, verilen
yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yad miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

» Sek.19: 1.Yag tanki kapagi 2. Yag kontrol cami

Tanki doldurmak igin zincir testereyi yan yatirin, ardin-
dan yag tanki kapagindaki digmeye, diger taraftaki
digme yukari gikacak sekilde basin ve ardindan yag
tanki kapagini gevirerek ¢ikarin.

Uygun yag miktari 200 mI'dir. Tanki doldurduktan sonra
yag tanki kapaginin siki bir sekilde kapatildigindan
emin olun.

» Sek.20: 1.Yag tanki kapagdi 2. Sikin 3. Gevsetin

NOT: Yag tanki kapagini gikarmakta zorlanirsaniz
yag tanki kapaginin deligine lokma anahtarini sokun
ve ardindan saatin aksi yoninde cevirerek yag tanki
kapagini gikarin.

» Sek.21: 1. Delik 2. Lokma anahtari

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agactan
uzakta tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.22

Zincir testereyle ¢alisma

ADIKKAT: Motor calisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

ADIKKAT: Motor caligirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazla ileriye uzanmaya galisma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diigiirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.
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Agaglarin budanmasi

Aleti galistirmadan énce zincir testere gévdesini kesi-
lecek dala temas ettirin. Bunun yapilmamasi, kilavuz
cubugun sallanmasina neden olarak kullanicinin yara-
lanmasina sebebiyet verebilir. Kesilecek odunu sadece
aleti asagi dogru hareket ettirerek zincir testerenin
agirhgini kullanarak kesin.

» Sek.23

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye gekin.

» Sek.24

Kalin dallari keserken énce alttan derin olmayan bir
kesim yapin ve ardindan Ustten bitirme kesimini yapin.
» Sek.25

Kalin dallari alttan kesmeye galisirsaniz dal sarkarak
testere zincirini kesilen yerde sikistirabilir. Kalin dallari
alttan derin olmayan kesim yapmadan Ustten kesmeye
calisirsaniz dal parcalanabilir.

» Sek.26

Aletin taginmasi

Aleti tasimadan 6nce, zincir frenini uygulayin ve batarya
kartusunu aletten ¢ikarin. Ardindan kilavuz ¢ubuk kili-
fini takin. Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi
ile kapatin.

» Sek.27: 1. Kilavuz cubuk kilifi 2. Batarya kapagi

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun ¢ikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agac kesildiginde un gibi testere tozu olus-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gézle gérilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga gekme yap-
ti§1 zaman. (Bu davranisin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)
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Testere zincirini sik sik ama her defasinda sadece gok
az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya
¢ surtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.

Bileme kriterleri:

AUYARI: Kesme kenari ile derinlik 6lgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

» Sek.28: 1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik 6lgegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  Tim kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin dizglin bir
sekilde calismasini 6nler ve testere zincirinin
kiriimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistirilmelidir.

— Talas kalinhgi derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Eniyi kesim sonuglari kesim kenari ile derinlik
Olgegi arasinda asagidaki mesafe korunarak elde
edilir.

. Zincir bigak 90PX / 91PX / M41 /M43 /
80TXL/25AP : 0,65 mm
> Sek.29

—  30°lik bileme agisi tum kesiciler Gizerinde ayni
olmalidir. Kesici agilarindaki farklliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bicimde ¢calismasina, agsinmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kirilmasina
yol agabilir.

— Dislere karsi dogru bir bileme agisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 90PX / 91PX / M41 /M43 /
80TXL /25AP : 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin 6zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagli aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki
gibidir:

. Zincir bigak 90PX : 4,5 mm
. Zincir bigak 91PX / M41/ M43/ 80TXL/
25AP : 4,0 mm

—  Ege sadece ileri dogru surtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri cekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu bdylece testere zincirinin tim diger
kesicileri igin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi strtun.

» Sek.30: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir ege tutucu (istege bagh aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay surtilebilir. Ege tutucuda
dogru bileme agisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
nifuz etme derinligini (ege capinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.31: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagli aksesuar) kullanarak derinlik dlcegi
yuksekligini kontrol edin.
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> Sek.32

—  Ozel bir yassi edeyle (istege bagl aksesuar), ne
kadar kiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik 6lgeginin 6nind tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaglar ve testere tozlari kilavuz cubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler gubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.33

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir dislisi kapagdini ve testere zincirini
aletten gikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.34

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag ¢ikis deliginde kiiglk tozlar ve
pargaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu goérulirse yag cikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagdini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Diz uclu bir tornavida veya benzeri bir alet

kullanarak kiictk tozlari ve pargaciklari temizleyin.
» Sek.35: 1. Diz uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3.  Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve parcaciklari yag cikis deliginden
disar akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu g¢ikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.

Zincir diglisinin degistirilmesi

ADIKKAT: Eskimig bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir disglisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan 6nce, zincir diglisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.36: 1. Zincir dislisi 2. Aginan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.37: 1. Tespit halkasi 2. Zincir dislisi

ONEMLI NOT: Zincir dislisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Aletin saklanmasi

1. Saklamadan &nce aleti temizleyin. Zincir dislisi
kapagini ¢ikardiktan sonra talaglari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
vuz cubugu yaglamak icin yiksiz galigtirin.

3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla ortin.
4.  Yag tankini bosaltin.

Periyodik bakim talimatlari

Alet dmriniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve glvenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de dlzenli olarak yapiimalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
dizenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimissa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapilmamasi kaza-
lara yol agabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

kontrol ettirin.

Ogeyi kontrol edin / Galigma | Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
siiresi once once
Zincir testere | inceleme. \/ - - - - -
Temizleme. - \/ B - - -
Yetkili servis - - - -
merkezinde \/ \/

Testere zinciri

Inceleme. \/ -

Gerekirse - -
bileyin.

Kilavuz gubuk

Inceleme. \/ \/

Zincir testere- - -
den gikarin.
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Ogeyi kontrol edin / Galisma Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
siiresi once énce
Zincir freni Islevini kontrol - - - - -
edin. ‘/
Yetkili servis - - - - -
merkezinde \/
diizenli olarak
kontrol ettirin.
Zincir yagi Yag besleme \/ - - - - -
hizini kontrol
edin.
Anahtar tetik | inceleme. \/ - - - R R
Giivenlik kilidi | Inceleme. - - - R R
kolu \/
Yag tanki Sikiligini \/ - - - - -
kapagi kontrol edin.
Zincir Inceleme. - - R R
yakalayici \/
Vida ve Inceleme. - - - R R
somunlar \/

SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden énce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilagirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.

Ariza durumu

Neden

Coziim

Zincir testere baslatilamiyor.

Batarya kartugu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapal.

Yaklasik 5 dakika kullanilmadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana glic
anahtarini tekrar agin.

Koruma sisteminin ¢alismasi nedeniyle
motor yaklasik 5 dakika durdugunda zincir
testere otomatik olarak kapatilir. Aletinizde
duizeltici islem yapin ve ardindan ana gli¢
anahtarini tekrar agin.

Testere zinciri galismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi disuk.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Ayar vidasi ile yag iletim miktarini
ayarlayin.

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulagmiyor.

Batarya kartusu diizgiin takilmamis.

Batarya kartusunu bu kilavuzda agiklan-
digi gibi takin.

Bataryanin guicii distyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Sirls sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Ana gli¢ lambasi yesil yanip sénlyor.

Kullanimin miimkiin olmadigi bir durumda
anahtar tetik gekilmis.

Ana gii¢ anahtarini agtiktan ve zincir
frenini serbest biraktiktan sonra anahtar
tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Aleti hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.
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Ariza durumu Neden Coziim

Anormal titresim: Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek. | Kilavuz gubugu ve testere zinciri gerilimini
Aleti hemen durdurun! ayarlayin.
Alet arizasi. Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.
Testere zinciri takilamiyor. Testere zinciri ve zincir dislisi kombinas- Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
yonu hatal. testere zinciri ve zincir diglisi kombinasyo-

nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Testere zinciri

. Kilavuz gubuk

. Kilavuz gubuk kilifi

. Zincir diglisi

. Egde

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

AUYARI: standart kilavuz gubuktan farkli uzun-
lukta bir kilavuz ¢cubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere lizerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen ortmelidir.

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farkhlik gésterebilir.
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